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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor upustowy typ 620

IAVAVE
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Materiat obudowy

Materiat gniazda i grzybka stoZkowego”

Materiat wrzeciona

Materiat uszczelnienia

Temperatura robocza 0°C do 60 °C?) -20 °C do 80 °C?) -20 °C do 130 °Cc?)
Wielkosci nominalne DN 15 do DN 100°)
Potgczenie z rurociggiem Kotnierz z wymiarami przytgczeniowymi zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 104
Dlugosc zabudowy Norma zaktadowa DIN EN 558 - 1 Seria FTF 1 (DIN 3202 - F 1)
- %

1) do DN 32; uszczelnienie popychacza (PVC-U / PP)

2) maksymalna temperatura otoczenia: 60 °C
3) DN 32 tylko z PVC-U i PVDF

4) mozliwa dostawa zgodnie ze standardami ANSI

Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:

Zawor upustowy z tworzywa sztucznego EXNER Typ 620, DN 25, PN 10, PVDF / FKM, diugos¢ zabudowy zgodnie z DIN EN
558-1 FTF 1, grzybek stozkowy i gniazdo z PVDF wymienne, mieszek sprezysty z PTFE, przylgacze kotnierzowe zgodnie

z DIN EN 1092-1 - PN 10

Dokument: FRANK_DB_L8_Uberstrémventil Typ 620_04-2012_PL
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatura z two rzyW SZtucznyCh L8 -1

za wszelkie bledy i zmiany w druku
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor upustowy typ 620 z obudowa sprezyny
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Nr.  Nazwa

Wrzeciono zaworu

Pierscien O—Ring*)
Mieszek sprezysty
Obudowa mieszka
Pierscien O—Ring*)
Korpus zaworu

Uszczelnienie popychacza*)

Pierscier samouszczelniajacy wargowy )

Sruba ustalajgca
Sruba szesciokatna

Nakretka szesciokatna

Podkiadka U

Sznur murarski (bez rys.)
Plomba otowiana (bez rys.)

Kula

Nakladka sprezyny, gérna
Sprezyna naciskowa

Pierscien sprezysty
Podktadka U

Naktadka sprezyny, dolna

Sruba szesciokatna
Obudowa sprezyny

llosc¢
1

-4 4 4 4 4 4 44 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Materiat
1.4571, Titan,
Hastelloy C4
EPDM, FKM
PTFE
PVC-U /PP
EPDM, FKM
PVC-U / PP
EPDM, FKM
EPDM, FKM
PVC-U /PP
A4 - 1.4401 (SUS 316)
A4 - 1.4401 (SUS 316)
A4 - 1.4401 (SUS 316)

Stal, chromowana
PA

Stal sprezynowa
A4 -1.4401 (SUS 316)
A4 -1.4401 (SUS 316)
A5 -1.4571 (SUS 316 Ti)
A4 -1.4401 (SUS 316)
PVC-U / PP

*
) czesci zuzywalne

D powioka

nx@do

ﬁ
oD
LKR@ K
od

/

-

Korpus zaworu PVC-U / PP, DN 25

J
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Armatura z
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie bltedy i zmiany w druku

tworzyw sztucznych



Zawor upustowy typ 620 z otwarta sprezyna
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS
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Nr.  Nazwa llosc¢ \YEWCTEY
1 Wrzeciono zaworu 1 1.4571, Titan,
Hastelloy C4
2 Pierscien O-Ring” 1 EPDM, FKM
3  Mieszek sprezysty 1 PTFE
4 Obudowa mieszka 1 PVC-U/PP
5  Piersciern O-Ring” 1 EPDM, FKM
6  Regulacyjny grzybek stozkowy”? 1 PVC-U /PP
7 Korpus zaworu 1 PVC-U/PP
74 Kolnierz wklejany/zgrzewany 1 PVC-U /PP
7.2 Strzemigczko 1 A5-1.4571(SUS 316 Ti)
8  Gniazdo zaworu’) 1 PVC-U/PP
9  Pierscier O-Ring” 1 EPDM, FKM
12 Pierscien sprezysty 4 A4 -1.4401 (SUS 316)
13  Podktadka U 8 A4 -1.4401 (SUS 316)
14 Nakretka szesciokatna 8 A4 -1.4401(SUS 316)
141 Nakretka zabezpieczajgca 2 A4 -1.4401 (SUS 316)
14.2  Podkladka U 2 A4 -1.4401 (SUS 316)
21 Pierscien zbierakowy”) 1 NBR/FKM
22  Trzpien gwintowany) 1 PVDF
30 Kotnierz podwaojny 1 A5-1.4571 (SUS 316 Ti)
31 Gniazdo kotnierza 1 PVDF
32 Sruba dwustronna 4 A4 -1.4401 (SUS 316)
Al Sruba ustalajgca 1 A4 -1.4401 (SUS 316)
A2 Nakretka szesciokagtna 1 A4 -1.4401 (SUS 316)
A3  Podkladka U 1 A4 -1.4401 (SUS 316)
A4 Plytka ogranicznika sprezyny 1 A5 -1.4571 (SUS 316 Ti)
A5  Plytka prowadzaca 1 A5-1.4571(SUS 316 Ti)
A6 Nakretka szesciokatna 8 A4 -1.4401 (SUS 316)
A7 Nakretka szesciokatna 4 I\/Iosiadzz)
A8  Podkladka U 8 A4 -1.4401 (SUS 316)
A9 Kolumna dystansowa 4 A5 -1.4571 (SUS 316 Ti)
A10  Kula 1 Stal, chromowana
Al Krazek naciskowy 1 A5-1.4571(SUS 316 Ti)
A12  Sprezyna naciskowa 1 Stal spretynowaS)
A13 Nakretka szesciokatna 2 A4 -1.4401 (SUS 316)
Al4 Pierscien sprezysty 1 A4 -1.4401 (SUS 316)
A15 Nakladka sprezyny 1 A5-1.4571(SUS 316 Ti)
A16 Kotek rozprezny 2 A2 -1.4301(SUS 304)
. J
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Korpus zaworu PVC-U / PP, DN 50
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie btedy i zmiany w druku

Armatura z tworzyw sztucznych
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor upustowy typ 620 z otwarta sprezyna

(

Nr Nazwa llosc Materiat ‘ @
1 Wrzeciono zaworu 1 1.4571, Titan, v”“/.
Hastelloy C4 ! @
2 Pierscien O-Ring’) 1 FKM, FEP |
3 Mieszek sprezysty 1 PTFE ‘ &
4  Obudowa mieszka 1 PVDF \ _l e
5 Pierscier O-Ring’) 1 FKM, FEP ‘ I
6 Regulacyjny grzybek stozkowy?) 1 PVDF ‘ \
7 Korpus zaworu 1 PVDF ‘
8 Gniazdo zaworu”) 1 PVDF | | @
9 Pierscier O-Ring” 1 FKM, FEP ny <
10 Podkiladka oporowa 4 A5 -1.4571(SUS 316 Ti) + t
11 Cigglo 4 A5 -1.4571(SUS 316 ) | | @
12  Pierscien sprezysty 4 A4 -1.4401(SUS 316) | | |
13 Podkiadka U 8 A4 -1.4401(SUS 316) ‘ ‘ @
14 Nakretka szesciokatna 8 A4 -1.4401 (SUS 316) ‘ @
21 Pierscien zbierakowy”) 1 FKM ] \
22  Trzpier gwintowany! 1 PVDF | I | @
30 Kotnierz podwadjny 1 A5-1.4571(SUS 316 Ti) \ | ‘
31 Gniazdo kolnierza 1 PVDF \ \ @
A1 Sruba ustalajgca 1 A4 -1.4401 (SUS 316) | |
A2 Nakretka szesciokatna 1 A4-1.4401(SUS 316) | | @
A3 Podktadka U 1 A4-1.4401(SUS 316) | /@
A4 Plytka ogranicznika sprezyny 1 A5 -1.4571 (SUS 316 Ti) | |
A5 Plytka prowadzaca 1 A5 -1.4571(SUS 316 T) ‘ 30
AB Nakretka szesciokgtna 8 A4 -1.4401(SUS 316) ‘ @
A7 Nakretka szesciokgtna 4 Mosiadzz) ‘ /.
A8 Podktadka U 8 A4 -1.4401 (SUS 316) A6
A9 Kolumna dystansowa 4 A5-1.4571(SUS 316 Ti)
A10  Kula i1  Stal, chromowana 31
A1l Krazek naciskowy 1 A5-1.4571(SUS 316 Ti)
A12  Sprezyna naciskowa 1 Stal sprezynowa3) 2
A13  Nakretka szesciokatna 2 A4-1.4401(SUS 316) /@
Al14  Pierscien sprezysty 1 A4-1.4401(SUS 316)
A15  Naktadka sprezyny 1 A5-1.4571(SUS 316 Ti) @
A16 Kolek rozprezny 2 A2 -1.4301(SUS 304) @
\_ J (s)
" czesci zuzywalne N Y
" od DN 32
2) niklowany
3) z powtokg

d00Fe
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Korpus zaworu PVDF, DN 50

\_ J
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie bledy i zmiany w druku

L8-4 Armatura z tworzyw sztucznych
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Zawor upustowy typ 620
Wymiary

Wymiary w mm

Wymiary wg DIN Wymiary wg ANSI PVC-U, PP

H
15 65 4x14 1/2¢ 60 4x16 18 85  235-260 95 12 15 130 242-267 95 12
20 75 4x14 3/4* 70 4x16 24 95  232-257 105 14 20 150 249-274 105 15
25 85 4x14 1 79 4x16 28 110 278-328 115 14 25 160 300-350 115 15
32 100 4x18 [ 11/4° 89 4x16 37 135 326-401 140 16 32 180 343-393 140 15
40 110 4x18 |[11/2° 98 4x16 41 190 391-471 150 16 40 200 424-504 150 18
50 125 4x18 2 121 4x19 52 200 492-602 165 16 50 230 531-641 165 18
65 145 4x18 |[21/2° 140 4x19 67 220 486-621 185 18 65 290 518-653 185 20
80 160 8x18 3 152 4x19 78 240 606-856 200 18 80 310 646-896 200 20
\_100 180 8x18 4 191 8x19 100 290 609-859 220 18 100 350 646-896 220 20 )

Parametry przeptywu" kyg w mé/h Parametry przeptywu" kyg w m3/h
PVC-U / PP? PVDF

0,1/0,11 0,1/0,11
0,2/0,23 0,2/0,23
0,4/0,46 0,4/0,46
0,6/0,70 0,6/0,70
1,0/1,20 1,0/1,20
1,5/1,75 1,5/1,75
22/2,60| * 22/260 *
3,5/4,00 3,5/4,00
5,2/6,10 . . 52/6,10 .
8,0/9,50 9,0/10,50 .
9,0/10,50 * 12,0/ 14,00
14,0/ 16,00 . 16,0/ 18,00 °
22,0/25,00 . 25,0/29,00 ®
34,0/40,00 34,0/40,00 i
40,0/ 46,00 ® 45,0 /52,00 ®
55,0/ 64,00 ° 60,0/70,00 *
70,0/81,00 80,0/93,00
80,0/93,00 ° 90,0/ 105,00 °
o D2 %
R definicja kyg patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne
2) DN 32 tylko PVC-U
Dopuszczalne cisnienia robocze® pg w bar 4 )\
; DN 15 do DN 100
Materiat DN 15 - 100 I
obudowy 10
N
_ AN
g ° ~_ | GED
0 N
-(.g) 6 ﬂ.\. N
3) definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne g 4 m > N N
O 2 1 A
i I
i I
1 1
0 20 40 60 80 100 120 140
\ Tg[°C] y
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatu ra z tworzyw SZtucznyCh L8-5

za wszelkie bledy i zmiany w druku
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor upustowy typ 620

Uwagi ogdine:

Na zaworze znajduje sie tabliczka
znamionowa, ktora zawiera dane dla tego

z otwarta sprezyna
DN 40-100 (PVDF)

zaworu specjalnie dobranego do B \Wymontowac z rurociagu poprzez odkrecenie
danych warunkow eksploataciji. W razie i wyjecie srub kotnierza.
zmiany warunkow eksploatacji musi zostac B Nakretke szesciokatng A2 poluzowac i sprezyne naci-
sprawdzona przydatnosc tych materiatow. skowag A12 odprezyc¢ za pomoca sruby ustalajgcej Al.
Aby zapobiec uszkodzeniom uszczelnienia B Nakretki szesciokatne A6 (u gory) i A7 poluzowac
popychacza (DN 15-32), gniazda i grzybka i odiaczy¢ kompletny ogranicznik sprezyny (A1-A5).
stozkowego (DN 40-100), zaleca sie B Nakretki szesciokatne A6 (u dotu) poluzowac
umieszczenie separatora zanieczyszczen i odlgczy¢ kolumne dystansowag A9.
przed kazdym zaworem. B Nakretki szesciokgtne A13 poluzowac i odigczyc
nakitadke sprezyny A15.
Demontaz armatury ] l;lzlgfj\ljé;z;;gisgﬁgfz‘rs%oluzowac’: i wyjac ciegta 11
Uwaga: g’li SV;;OI:CJO.I. g’ggﬁgﬁgﬁgﬁfg oacr;;?;‘.t,lry B Odigczyc (?budgvxfe m?eszka 4 od korpusu zaworu 7.
B Poluzowac trzpiert gwintowany 22 w regulacyjnym
grzybku stozkowym 6.
z obudowa sprezyny B Regulacyjny grzybek stozkowy 6 odigczyé od mieszka
DN 15-32 (PVC), DN 15-25 (PP) sprezystego 3 odkrecajgc recznie przeciwnie do
B \Wymontowac z rurociagu poprzez odkrecenie kierunku wskazdowek zegara .
i wyjecie srub kotnierza. B Wykreci¢ wrzeciono zaworu 1z mieszka sprezystego 3.
B Zdjgc plombe otowiang A1.5 (bez rys.). B Gniazdo zaworu 8 wykrecié z korpusu zaworu 7
B Poluzowac nakretke szesciokatng Al.2 i wykrecic przeciwnie do kierunku wskazdwek zegara.
srube szesciokatng Al.1 ze sruby ustalajgcej Al.
- f ) o .
ig)tr;;};;wcee jn:ﬁlskowa A12 odprezy¢ za pomoca sruby Montaz armatury | - |
B Obudowe sprezyny A18 poluzowac za pomocg klucza B W odwrotnej kolejnosci niz demontaz.
tasmowego od obudowy mieszka 4 i odkrecic. .
et . . przed montazem
B Uszczelnienie popychacza 9.2 odkrecajgc recznie m S - - L C
o ) . . prawdzi¢ czesci pod katem uszkodzen i ew. wymienic.
przeciwnie do kierunku wskazéwek zegara odigczyc B Wszystki <ci nale: R . .
: . ystkie czesci nalezy wyczysci¢ z zanieczyszczen.
od mieszka sprezystego 3. . . . 7
s L e B Przeplukac rurociag, skontrolowac wszystkie sruby
B Odkrecic srube szesciokatna A17 i zdjg¢ naktadke : o ) .
. zaworu i ew. ostroznie je dociggnac.
sprezyny A15.
] Wykrec.ic,’: wrzeciono zaworu 1z mieszka sprezystego 3. Wskazéwki do wiasciwego montazu
B Odkreci¢ obudowe mieszka 4 za pomoca klucza B Armatur o t ) . b
3} ; . e nalezy zamontowac w rurociagu bez
tasmowego od korpusu zaworu 7 i odigczyc. S . ; -
naprezen (rownolegtosc¢ ptaszczyzn, osiowosc,
diugosc zabudowy).
z otwartg sprezyna B Nalezy przestrzegac kierunku przeptywu (strzatka na
DN 40-100 (PVC / PP) obudowie).
B \Wymontowac z rurociagu poprzez odkrecenie B Nalezy dociggna¢ réwnomiernie sruby taczace na
i wyjecie srub kotnierza. krzyz (przestrzega¢ momentéw dociggajgcych grub).
B Srube szesciokatng A2 poluzowac i sprezyne nacisko- W przypadku kolnierzy z tworzyw sztucznych nalezy
wa A12 odprezy¢ za pomoca $ruby ustalajacej Al. zasadniczo przewidzie¢ podkiadki typu U dla srub
B Nakretki szesciokgtne A13 poluzowac i odigczyc i nakretek.
nakiadke sprezyny A15. A6 (u gory) i A7 poluzowac B Zaleca sie stosowanie profilowanych uszczelek
i odiaczy¢ kompletny ogranicznik sprezyny (A1-A5). kotnierzowych.
B Nakretki szesciokatne A13 poluzowac i odigczyc
nakltadke sprezyny A15. A6 (u dotu) poluzowac Budowa i stosowanie
i odiaczy¢ kolumne dystansowa A9. B Zawory upustowe ograniczajg cisnienie w systemie
B Nakretki szesciokatne A13 poluzowac i odigczyc i chronig przez zbyt wysokim cisnieniem czesci instala-
naktadke sprezyny A15. Cji, pompy i czute urzadzenia pomiarowe.
B Odkrecic¢ nakretki zabezpieczajgce 14.1 i odigczy¢ W tym celu ustawia sie na zaworze upustowym zgda-
strzemigczko 7.2. ne maksymalne cisnienie P1 (nacisk sprezyny). Przy
B Odkrecic¢ nakretki zabezpieczajgce 14 i wysunac sruby osiagnieciu tego cisnienia zawor upustowy otwiera sie
dwustronne 32 z podwadjnego kotnierza 30. i mozna odprowadzi¢ medium.
B Odigczyc¢ obudowe mieszka 4 od korpusu zaworu 7.
B Poluzowac trzpiert gwintowany 22 w regulacyjnym Wazne:
grzybku stozkowym 6. B Po uruchomieniu nalezy skontrolowac wszystkie sruby
B Regulacyjny grzybek stozkowy 6 odigczy¢ od mieszka zaworu i ew. nalezy je dociggnac.
sprezystego 3 odkrecajac recznie przeciwnie do
kierunku wskazdowek zegara .
B Wykreci¢ wrzeciono zaworu 1 z mieszka sprezystego 3.
B Gniazdo zaworu 8 wykreci¢ z korpusu zaworu 7
przeciwnie do kierunku wskazéwek zegara.
S /
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L8-6 Armatu ra zZ ‘tworzyw Sztucznych Firma nie ponosi odpowiedzialnosci

za wszelkie bledy i zmiany w druku



