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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor ograniczajacy cisnienie typ V 786

Materiat obudowy

Materiat membrany * PTFE z membrana wzmacniajaca z EPDM

Dopuszczalna temperatura robocza 0°Cdo60°C -10°C do 80 °C -20°C do 100 °C

DN 10 do DN 25 / PN 10 (Zakres regulaciji: 0,5 - 10 bar)
DN 32 do DN 40 / PN 4 (Zakres regulacji: 0,5 — 4 bar)

Wielkosci nominalne / Poziom cisnienia

¢ Krociec klejony lub zgrzewany

. . ¢ Kotnierz zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 10/16"
Potgczenie z rurociggiem . X
¢ Srubunek z mufg klejong / zgrzewang

e Srubunek z krédcem zgrzewanym

Dlugosc¢ zabudowy Norma zakiadowa

N /

") mozliwa dostawa zgodnie ze standardami ANSI

Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:
Zawor ograniczajgcy cisnienie typ V 786, DN 25, PN 10, PVDF / PTFE, przylacze kolnierzowe zgodnie z DIN EN 1092-1 - PN 10,
zakres regulaciji 0,5 bar do 10 bar

Dokument: FRANK_DB_L7_Druckbegrenzungsventil Typ V 786_04-2012_PL
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor ograniczajgcy cisnienie typ V 786
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Regulacja cisnienia roboczego

przed zaworem

DN 10 -DN 25 0,5 -10 bar
DN32-DN40 0,5- 4bar

Materiat llos¢ Materiat
1 Dolna czes¢ zaworu 1 PVC-U, PP, PVDF Talerz sprezyny Stop aluminiowy
2 Tiok kompletny 1 PVC-U, PP, PVDF Kompletna $ruba ustalajaca A2 -1.4301 (SUS 304)
3  Membrana”) 1 EPDM, PTFE ") Sruba imbusowa A2 - 1.4301 (SUS 304)
4 Gorna czesc¢ zaworu 1 PVC-U, PP, PVDF Sruba imbusowa, nakretka / zaslepka A2 -1.4301 (SUS 304) / PE
5 Talerz oporowy 1 PP Nasadka PVC-U, PP
6 1

Sprezyna naciskowa ") Stal sprezynowa

* o
) czesci zuzywalne lub zalecane czesci zamienne ) z membrang wzmacniajgcg z EPDM

Opis
B niewielkie odchylenia regulaciji dzieki duzej powierzchni ste-
B Zawory ograniczajgce cisnienie montuje sig tam, gdzie do rowania i spiralnej sprezyny
eksploataciji technicznych procesoéw potrzebne jest state B praktycznie nie wymaga konserwacii

przeciwcisnienie. W przypadku zamontowania w rurociggu B dowolne polozenie montazowe
obejsciowym moga byc stosowane jako zawory upustowe B kierunek przeplywu jest zaznaczony strzalka na obudowie.
do redukcji nagtych skokdw cisnienia.

B Zawory ograniczajgce cidnienie regulujg cidnienie przed Dopuszczalne cisnienia robocze pg w bar
zaworem (cisnienie wejsciowe) do ustawionej wartosci

zadanej. Cisnienie wejsciowe dziala na membrane beda- Material obudowy ~ Tg [°C] Pg [oar]
ca pod naciskiem sprezyny i otwiera zawor w przypadku DN10-25 DN 32 - 40
przekroczenia ustawionej wartosci zadane;. 0do 25 10 4
B W celu ochrony przed ewentualnymi zakidceniami dzia- PVC-U 40 6 4
tania zaleca sie umieszczenie separatora zanieczyszczen 60 1 1
przed zaworem. —10do 30 10 4
PP 40 7 4
Cechy charakterystyczne 60 43 2,4
80 1,7 1
B wszystkie czesci stykajgce sie z medium wykonane z two- —20do 40 10 4
rzyw sztucznych PVDF 60 7,5 3
B bardzo dobre wartosci przeplywu dzieki korzystnemu 80 53 2
ksztattowi obudowy \_ 100 2 0,5 J
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor ograniczajgcy cisnienie typ V 786

Wymiary i masy
PP

38 138 134 160 - 140 0,62 0,45 0,8
38 138 134 160 248 140 0,62 0,45 0,8

Wymiary i masy,
55 205 154 180 274 160 1,7 1,22 2,2 pozostale rodzaje

55 205 154 180 280 160 1,7 1,22 22 previacey patrz
85 248 224 254 356 230 4,84 348 631
85 248 224 259 365 230 484 348 625

) krociec klejony / zgrzewany 2) srubunek z mufg klejong / zgrzewana 3) srubunek z kroccem zgrzewanym 4) kotnierz (Wymiary PVC-U)
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Przyktad DN 25:
Przeptyw: 2600 I/h
Cisnienie robocze: 6,5 bar

Zawor DN 25 wykazuje przy zadanych parametrach wzrost cisnienia o 0,5 bar i histereze 0,1 bar.
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor ograniczajagcy cisnienie typ V 786

Instrukcja konserwacji i montazu

\

\_ | _J

Demontaz armatury

Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury
z instalacji pod cisnienierm roboczym.

Demontaz gornej czesci zaworu

B Ustawi¢ zawor pionowo, odkreci¢ nasadke 11.

B Odkrecic¢ nakretke zabezpieczajaca ze sruby ustalajgcej 8
i odkrecac srube ustalajgca tak diugo, az calkowicie zosta-
nie odcigzona sprezyna naciskowa 5.

B Zdjgc¢ zaslepki ze srub 10 goérnej czesci i odkrecic sruby.

B Zdjg¢ gorng czesc 4 i wyjac talerz sprezyny 7 i sprezyne 6.

Demontaz dolnej czesci zaworu i membrany

B Patrz demontaz gdrnej czesci zaworu.

B Wyjac kompletny tltok 2 z membrang 3 i talerzem oporo-
wym 5 z dolnej czesci zaworu 1.

B Tlok 2 zamocowac w imadle z miekkimi szczekami (mem-
brana 3 powyzej szczek).

B Wyjac z tloka srube 9 i odigczyc¢ talerz oporowy 5 z mem-
brang 3.

Zakidcenia pracy i ich mozliwe przyczyny

Usterka

Momenty dociggajgce dla srub Md dla pota-
czen obudowy i tltoka w Nm

DN | 10 15 20 25 32 40

Md" 8 8 8 8 15 15
( Md?2) 6 6 10 10 15 15 )
1) Obudowa 2) Tiok

Montaz armatury

Montaz armatury odbywa sie dokiadnie w odwrotnej kolej-
nosci niz demontaz.

Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie czesci
pod katem uszkodzen i ew. nalezy je wymienic.

Wszystkie czesci nalezy wyczyscic¢ z zanieczyszczen.
Dokrecic¢ rownomiernie sruby tgczgce obudowe zgodnie

z wymaganymi momentami dociggajacymi (patrz wyzej).
Po przeprowadzeniu montazu nalezy przeprowadzi¢ pro-
be szczelnosci zgodnie z DIN EN 12266-1.

Wskazdéwki do wlasciwego montazu

Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez naprezen
(réownolegltose plaszczyzn, osiowosce, diugose zabudowy).
Zaleznie od mozliwosci nalezy zamontowac armature
pomiedzy 2 rozkrecanymi potgczeniami rurowymi (kotnierz
lub srubunek).

Kotnierz przytaczeniowy

Nalezy dociggnac rownomiernie sruby taczace na krzyz
(przestrzega¢ momentow dociggajacych srub).

W przypadku kotnierzy z tworzyw sztucznych nalezy za-
sadniczo przewidzie¢ podktadki typu U dla srub i nakretek.
Mufa klejona i zgrzewana, krociec klejony i zgrzewany:

W przypadku klejenia lub zgrzewania nalezy przestrzegac
wytycznych branzowych (np. DVS).

Ustawienie cisnienia roboczego
(przed zaworem)

Odkreci¢ nasadke 11, poluzowac nakretke zabezpieczajaca.
Podwyzszanie cisnienia roboczego:

Obracac srube ustalajgcg 8 zgodnie z kierunkiem wskazo-
wek zegara.

Obnizenie cisnienia roboczego:

Obracac srube ustalajgca 8 przeciwnie do kierunku wska-
zowek zegara.

Zabezpieczy¢ srube ustalajgca za pomoca nakretki zabez-
pieczajacej, nakreci¢ nasadke 11.

Usuniecie

Zawdr przy membranie nieszczelny

Membrana nie jest docisnieta wystarczajgco mocno

Dokreci¢ sruby (10)

Cisnienie spada wyraznie ponizej cidnienia zadanego | Gniazdo ttoka (2) nieszczelne

Skontrolowac¢ gniazdo ttoka i ew. wymieni¢ na nowy
tlok; demontaz dolnej czesci

Membrana (3) nieszczelna

Demontaz gdrnej czesci
Membrang wymieni¢ na nowa

Otwor sterujacy w ttoku zabrudzony Wymontowac ttok i wyczysci¢ otwdr
Medium wydostaje sie przy $rubie ustalajacej Membrana uszkodzona Demontaz dolnej czesci
\_ Membrane wymieni¢ na nowag Y,
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