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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor redukcyjny typ V 782

Materiat obudowy

Materiat membrany

e EPDM * PTFE z membrang wzmacniajgcg z EPDM
Dopuszczalna temperatura robocza 0°Cdo60-°C -10°C do 80 °C -20°Cdo100 °C
Wielkosci nominalne / Poziom cignienia DN 10 do DN 40 / PN 10 (Zakres regulaciji: 0,5 - 9 bar)

e Krociec klejony lub zgrzewany

e Kolnierz zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 10/16")
o Srubunek z mufg klejong / zgrzewana

Polaczenie z rurociggiem

* Srubunek z krédcem zgrzewanym

Dlugosc zabudowy Norma zakiadowa
\ /
) mozliwa dostawa zgodnie ze standardami ANSI
Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:
Zawor redukeyjny typ V 782, DN 10, PN 10, PP / EPDM, srubunek z mufa zgrzewang PE 100 d 16, SDR 11,
zakres regulacji 0,5 bar do 9 bar
Dokument: FRANK_DB_L7_Druckminderer Typ V 782_04-2012_PL
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatu ra z tworzyw SZtucznyCh L7 -7
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor redukcyjny typ V 782

(Krécieo klejony / zgrzewany @D Kotnierz \
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Srubunek z mufg klejona / zgrzewana

Histereza 0,1do 0,4 bar
Rdznica cisnienia pomiedzy wejsciem i wyjsciem min. 1 bar

Zakres regulacji na wyjsciu 0,5 do 9 bar
przy cisnieniu wejsciowym 10 bar

Materiat r. Materiat
Dolna czesc¢ zaworu PVC-U, PP, PVDF Kompletna sruba ustalajaca A2 -1.4301 (SUS 304)
Tiok kompletny PVC-U, PP, PVDF Sruba imbusowa A2 - 1.4301 (SUS 304)
Membrana *) EPDM, PTFE ) Sruba imbusowa, nakretka/zaslepka A2 - 1.4301 (SUS 304) / PE
Godrna czes¢ zaworu PVC-U, PP, PVDF Nasadka PVC-U, PP
Talerz oporowy PP Pierscier samouszczelniajacy wargowy ) EPDM, FKM "
Sprezyna naciskowa " Stal sprezynowa Zatyczka PVC-U, PP, PVDF
Talerz sprezyny Stop aluminiowy Pierscier O-Ring EPDM, FKM

") czesci zuzywalne lub zalecane czesci zamienne ) z membrang wzmachniajgcg z EPDM b standard w wykonaniu z membrang z PTFE

Opis
sterowania i spiralnej sprezyny
B Zawory redukcyjne zmniejszajg cisnienie w instalacji za B dowolne potozenie montazowe
zaworem do zadanej wartosci. Kierunek przeplywu jest B Kierunek przeplywu jest zaznaczony strzatkg na obudowie.

zaznaczony strzatkg na obudowie.
B Zawor redukeyjny wykorzystujac roznice cisnien ustawia sie

na zadane cisnienie robocze (cisnienie wyjsciowe). Cisnie- Dopuszczalne cisnienia robocze PB W bar
nie wyjsciowe nie jest wprost proporcjonalne do cisnienia
o . . N . ) DN 10 - DN 40

wejsciowego. W celu ochrony przed zakidceniami dziatania Materiat obudowy [bar]

poprzez czgstki stale znajdujgce sie w medium zaleca sie PB

umieszczenie separatora zanieczyszczen przed zaworem. 0do 25 10

PVC-U 40 6
60 1
Cechy charakterystyczne —10do 30 10
PP 40 7

B wszystkie czesci stykajace sie z medium wykonane z two- 60 43

rzyw sztucznych 80 1,7
B bardzo dobre wartosci przeplywu dzieki korzystnemu —20do 40 10

ksztaltowi obudowy 60 7,5

L " PVDF
B praktycznie nie wymaga konserwagiji 80 53
B niewielkie odchylenia regulacji dzieki duzej powierzchni \_ 100 2 Y,
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Zawor redukcyjny typ V 782
Wymiary i masy
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48 138 140 0,6 0,5 0,8
48 138 140 0,6 0,5 0,8
65 205 160 1,7 1,4 2,2
Wymiary i masy,
65 205 160 17 1.4 2,2 pozostale
95 248 230 4,8 3,9 6,3 rodzaje
przylaczy patrz
95 248 230 4,8 3,9 6,3 L7805
) kréciec klejony / zgrzewany 2) grubunek z mufa klejona / zgrzewana 3) grubunek z kroécem zgrzewanym 4 kolnierz (Wymiary PVC-U)
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Przyktad DN 32:
Przeptyw: 3000 I/h
Cisnienie robocze: 4,8 bar
Zawor DN 32 wykazuje przy zadanych parametrach wzrost cisnienia o 0,3 bar i histereze 0,3 bar.
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor redukcyjny typ V 782

Instrukcja konserwacji i montazu

(@

Demontaz armatury

Nie wolno nigdy demontowac armatury

z instalacji pod cisnieniem roboczym.

Demontaz gornej czesci zaworu

B Ustawic¢ zawdr pionowo, odkreci¢ nasadke 11.

B Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca ze sruby ustalajgcej
8 i odkrecac srube ustalajgca do catkowitego odcigzenia
sprezyny naciskowej 6.

B Zdjg¢ zaslepki ze srub 10 gornej czesci i odkrecic sruby.

B Zdjg¢ gorna czesc 4 do gory i wyjac talerz sprezyny 7
i sprezyne 6.

Uwaga:

Demontaz dolnej czesci zaworu i membrany

B Patrz demontaz gdrnej czesci zaworu.

Odkrecic¢ zatyczke 13.

Oditozyc¢ zawor na bok.

Zablokowac tlok przed obracaniem sie za pomoca srubo-
kreta w dolnej czesci tloka (otwor zatyczki) i jednoczesnie
wykrecic¢ srube 9 z talerza oporowego 5.

Zakidcenia pracy i ich mozliwe przyczyny

Usterka

Przyczyna

Momenty dociggajgce dla srub Md dla
potaczen obudowy w Nm
DN | 10 15 20 25 32 40
Md 8 8 8 8 15 15

B Wyjac srube 9, talerz oporowy 5, membrane 3.
B Tiok 2 wyjac do dotu.
B Ew. wyjac pierscier wargowy 12 z obudowy 1.

Montaz armatury

B Montaz armatury odbywa sie doktadnie w odwrotnej kolej-
Nosci niz demontaz.

B Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie czesci
pod katem uszkodzen i ew. nalezy je wymienic.

B Wszystkie czgsci nalezy wyczyscic z zanieczyszczen.

B Dokreci¢ rownomiernie sruby tgczgace obudowe zgodnie
z wymaganymi momentami dociagajgcymi (patrz wyzej).

B Po przeprowadzeniu montazu nalezy przeprowadzic pro-
be szczelnosci zgodnie z DIN EN 12266-1.

Wskazowki do wlasciwego montazu

B Zapewnic, aby armatura zostata zamontowana w ruro-
ciagu bez naprezen (rownolegtosc ptaszczyzn, osiowosc,
diugosc zabudowy).

B Zaleznie od mozliwosci nalezy zamontowac¢ armature
pomigedzy 2 rozkrecanymi potgczeniami rurowymi (kotnierz
lub srubunek).

B Kolnierz przylaczeniowy:

Nalezy dociagnac réwnomiernie sruby faczace na krzyz
(przestrzega¢ momentdw dociggajacych srub). W przy-
padku kotnierzy z tworzyw sztucznych nalezy zasadniczo
przewidzie¢ podkiadkitypu U dla srub i nakretek.

B Mufa klejona i zgrzewana, krociec klejony i zgrzewany:

W przypadku klejenia lub zgrzewania nalezy przestrzegac
wytycznych branzowych (np. DVS).

Ustawienie cisnienia roboczego (za zaworem)

B Odkreci¢ nasadke 11, poluzowac nakretke zabezpieczajaca.
B Podwyzszanie cisnienia roboczego:
Obracac srube ustalajgca zgodnie z kierunkiem wskazowek
zegara.
Obnizenie cisnienia roboczego:
Obracac srube ustalajgca 8 przeciwnie do kierunku wskazo-
wek zegara.
B Zabezpieczyc¢ srube ustalajgcg za pomoca nakretki zabez-
pieczajacej, nakrecic nasadke 11.

Usunigcie

Przeciek pomiedzy membrang i dolng czescig zaworu

Membrana nie jest docisnieta wystarczajgco mocno

Dokreci¢ sruby (10)

Cisnienie wzrasta powyzej cisnienia zadanego

Gniazdo ttoka (2) nieszczelne

Skontrolowacd i ew. wymieni¢ na nowy tfok
lub gniazdo ttoka

Membrana (3) nieszczelna

Demontaz gdrnej czesci, wymiana membrany na nowa

Uszczelka wargowa (12) nieszczelna

Demontaz dolnej czesci, wymiana uszczelki na nowa

Otwor sterujacy w ttoku zabrudzony

Wymontowag ttok i wyczysci¢ otwor

Zamknigty zawdr — nie otwiera sie

Zamontowany odwrotnie

Odwrdci¢ zawdr, przestrzegac strzatki kierunku przeptywu

Dolna czgs$c¢ przy zatyczce nieszczelna

Pierécien O-Ring nieszczelny

Zdemontowac zatyczke i wymieni¢ Pierscien O-Ring na nowy

Medium wydostaje sie przy Srubie ustalajacej

Membrana uszkodzona

Demontaz dolnej czesci

N\ Membrane wymienié na nowa Y,
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