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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor utrzymujacy cisnienie typ V 86 i typ V 186

Materiat obudowy

Materiat membrany «EPDM Y * PTFE z membrang wzmacniajacg z EPDM
Dopuszczalna temperatura robocza 0°Cdo60°C -10°C do 80 °C -20°C do 100 °C
Typ V 186: DN 15 do DN 50 / PN 10 (Zakres regulacji: 0,5 — 9 bar)
Wielkosci nominalne / Poziom cisnienia Typ V 86: DN 65 do DN 80 / PN 6 (Zakres regulacji: 0,5 - 6 bar)

Typ V 86: DN 100 / PN 4 (Zakres regulacji: 1 - 4 bar)

e Krociec klejony lub zgrzewany

¢ Kolnierz zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 10/16"
Potgczenie z rurociggiem . .
* Srubunek z mufg klejong / zgrzewang (DN 10 — DN 50)

» Srubunek z kréécem zgrzewanym (DN 10 — DN 50)

\_ Dilugos¢ zabudowy Norma zaktadowa

J

“) mozliwa dostawa zgodnie ze standardami ANSI

) dostepny dla Typ V 86, DN 65 - DN 100

Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:
Zawor utrzymujacy cisnienie typ V 186, DN 50, PN 10, PVC-U / PTFE, srubunek z kro¢cem zgrzewanym PE 100 d 63 SDR 11,
zakres regulaciji 0,5 bar do 9 bar
Dokument: FRANK_DB_L7_Druckhalteventil Typ V 86 und Typ V 186_04-2012_PL
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor utrzymujacy cisnienie typ V 86 i typ V 186
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V186 (DN 15 — DN 50)
g @ D — Is 777
/@ I C Y
&
: L
/@ Srubunek z kréécem zgrzewanym
At
i l
| Ls
Srubunek z mufg klejong / zgrzewang
0 - 1
oo b
V 86 (DN 65 - DN 100) >
aD o
\ |
@\\F I
=
T = —®
=/ NN\ Iy
T .
& | | — | ®
= ®
— R
L T e
_CT /—‘\
e J— '
g J
04/2012
L7-18 Armatu ra z tWOrzyW SZtucznyCh Firma nie ponosi odpowiedzialnosci

za wszelkie bltedy i zmiany w druku



agry

'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor utrzymujacy cisnienie typ V 86 i typ V 186

Materiat Materiat
1 Dolna cze$¢ zaworu 1 PVC-U, PP, PVDF Sruba ustalajgca/nakretka SK A2 -1.4301 (SUS 304)
2 Gorna czesc zaworu 1 PVC-U, PP, PVDF 8 Nasadka 1 PVC, PP
3 Membrana *) 1 PTFE, EPDM 2 9 Zestaw $rub 1 A2 -1.4301 (SUS 304)
4 Element dociskowy 1 PP 10 Tiok kompletny ) 1 PVC-U, PP, PVDF
5 Sprezyna naciskowa ) 1 Stal sprezynowa 11 Prowadnica tloka 1 PVC-U, PP, PVDF
6 Talerz sprezyny 1 Alu 12 Pierécienie Pierscien O-Ring 2 A EPDM, FKM 3)
1) DN 65 - DN 100 Sprezyny talerzowe 2) tylko DN 65 — DN 100 3) standard w wykonaniu z membrang z PTFE
) czesci zuzywalne lub zalecane czesci zamienne
Opis Cechy charakterystyczne
B Zawory utrzymuijace cignienie V 86 i V 186 wytwarzajg state B dobra charakterystyka regulacii
cisnienie robocze przed zaworem. B mozliwos¢ montazu niezaleznie od potozenia
B W przypadku zamontowania w rurociggu obejsciowym
moga by¢ stosowane jako zawory upustowe do redukcji Typ V 185 dodatkowo:
cignienia szczytowego. B dzieki prostej konstrukcji nie wymaga konserwaciji

B caly mechanizm regulacyjny jest oddzielony hermetycznie
. . od medium membrang
Dziatanie B dolna czesc z malym obszarem martwym

) ) ) ) B zintegrowany uchwyt do montazu na plycie i szynie
Napieta sprezyna poprzez element dociskowy naciska

wstepnie uksztattowang membrane (V 186) lub tlok (V 86)
na szczelne gniazdo upustowe zaworu. Tym samym zawor

jest w pozycji wyjsciowej zamknigty. Jezeli cisnienie instalacii Przy}acze do mocowania
dzialajgce na membrane przekracza wartosc¢ ustawione;j sity DN 15 - DN 50 (typ V 186)
sprezyny, przelot zaleznie od cisnienia otwiera sie.
( (%) d4 X 2\
Dopuszczalne cignienia robocze?) pg w bar
Materiat ] pg [bar]
obudowy DN10-50 DN65-80  DN100 °
PVC-U 40 6 6 4
60 1 1 1
-10do 30 10 6 4 \ )
Pp 40 7 6 4
60 4,3 3,5 24
80 1,7 1,3 1
-20do 40 10 6 4
PVDE 60 7,5 4,6 3
80 53 3,3 2
\_ 100 2 1 0,5 J

4) definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

Wymiary i masy

(B]\| d D h H

15 20 83 20 137 134 160 140 158 184 168 272 0,4 0,3 0,6
20 25 83 20 137 134 160 140 158 184 168 278 0,4 0,3 0,6
25 32 112 27 199 174 200 180 198 224 210 324 1,2 0,9 1,6
32 40 165 43 199 174 204 180 202 232 210 334 1,2 0,9 1,6
40 50 165 43 290 224 258 230 256 291 266 397 6,4 4,4 8,0
50 63 165 43 290 244 286 250 256 298 266 380 6,5 4,5 8,2
65 75 180 45 275 284 - 290 284 - 296 - 7,7 5,9 8,6
80 90 250 90 410 360 = 370 360 = 370 = 17,7 12,9 22,3 Wymiary i masy, pozostale
rodzaje przylaczy patrz
\ 100 110 250 70 485 380 - 390 380 - 390 - 19,6 14,5 24,6 ) L7-52
3) krociec klejony 4) $rubunek z mufag klejong 5) kolnierz ~ ®krociec zgrzewany (IR lub doczolowo) 7) érubunek z mufg zgrzewana
8) grubunek z kréccem zgrzewanym
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor utrzymujacy cisnienie typ V 86 i typ V 186

Wykresy wydajnosci
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Przykiad DN 40:

Przeptyw:
Cisnienie robocze:

4500 I/h
6,7 bar

Zawor upustowy typ V 186 DN 40 wykazuje przy zadanych parametrach wzrost cisnienia o 0,7 bar i histereze 0,3 bar.
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Armatura z tworzyw sztucznych
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FRANK
WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS
Zawor utrzymujacy cisnienie typ V 86 i typ V 186
Wykresy wydajnosci
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor utrzymujacy cisnienie typ V 86 i typ V 186

Instrukcja konserwacji i montazu

(\/186 (DN 15 - DN 50)

\

Demontaz armatury

Nie wolno nigdy demontowac armatury

z instalacji pod cisnieniem roboczym.

B Ustawi¢ zawor pionowo, odkreci¢ nasadke 8.

B Odkrecic nakretke zabezpieczajgca ze sruby ustalajgcej 7
i obracac srube ustalajaca przeciwnie do kierunku wskazo-
wek zegara do calkowitego odcigzenia sprezyny naciskowej 5.

B Odkrecic¢ sruby tgczace 9 na obudowie, podniesc gorna
czesc¢ zaworu 2.

B Wyjac talerz sprezyny 6, sprezyne naciskowa 5, element
dociskowy 4, membrane 3 i ttok (typ V 86; str. L7 —18).

Uwaga:

Montaz armatury

B Montaz armatury odbywa sie doktadnie w odwrotnej kolej-
nosci niz demontaz.

B Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie czesci
pod katem uszkodzen i ew. nalezy je wymienic.

B \Wszystkie czesci nalezy wyczyscic¢ z zanieczyszczen.

B Dokreci¢ rownomiernie sruby tgczgce obudowe zgodnie
z wymaganymi momentami dociggajgcymi (patrz wyzej).

B Po przeprowadzeniu montazu nalezy przeprowadzic pro-
be szczelnosci zgodnie z DIN EN 12266-1.

Zakidcenia pracy i ich mozliwe przyczyny

Usterka

Przyczyna

Momenty dociggajgce dla srub Md
dla potgczen obudowy w Nm

DN | 15/20 25/32 40 50 65 80 100

Md 9 12 20 20 29 29 29

Wskazdwki do wlasciwego montazu

B Montaz i obstuga powinny by¢ prowadzone przez wykwa-
liflkowany personel z zachowaniem wszystkich przepisow
w zakresie bezpieczenstwa (np. UVV m.in.) i zwyczajo-
wych regulacji technicznych.

B Armature nalezy zamontowac w rurociagu bez naprezen
(rownolegtosc plaszczyzn, osiowosc, diugosc zabudowy).
Zaleznie od mozliwosci nalezy zastosowac 2 rozkrecane
potgczenia rurowe (kolnierz lub srubunek)

B Kotnierz przytgaczeniowy:

Nalezy dociggnac rownomiernie sruby faczace na krzyz
(przestrzega¢ momentdw dociggajgcych srub). W przy-
padku kotnierzy z tworzyw sztucznych nalezy zasadniczo
przewidzie¢ podkitadki typu U dla srub i nakretek.

B Mufa klejona i zgrzewana, krociec klejony i zgrzewany:

W przypadku klejenia lub zgrzewania nalezy przestrzegac
wytycznych branzowych (np. DVS).

B Przed uruchomieniem nalezy skontrolowac¢ momenty
dociagajgce srub, ew. dokrecic.

Ustawienie cisnienia roboczego

B Odkrecic nasadke 8, poluzowac nakretke zabezpieczajaca.

B Podwyzszanie cisnienia roboczego:
Obracac srube ustalajgcg 7 zgodnie z kierunkiem wskazo-
wek zegara.

B Obnizenie cisnienia roboczego:
Obracac srube ustalajgca 7 przeciwnie do kierunku wska-
zowek zegara.

B Zabezpieczy¢ srube ustalajacg za pomoca nakretki zabez-
pieczajgcej, nakrecic nasadke 8.

Konserwacja

B Zawory nie wymagaja konserwacii.

B W przypadku medidw silnie zanieczyszczonych i zawieraja-
cych czastki stale zaleca sie czyszczenie w odpowiednich
odstepach czasu zaleznie od stopnia zanieczyszczenia.

B Do czyszczenia nalezy roziozy¢ armature na pojedyncze
czesci (instrukcja w ,Demontazu armatury*).

B Zaleznie od warunkow i okresu eksploatacji rozne czesci
skladowe moga ujawnic¢ objawy zuzycia.

B Jako czesci zamienne zalecamy: membrane 3, sprezyne
naciskowg 5, srube ustalajgcg 7 z nakretka.

Usuniecie

Przeciek przy srubie ustalajace;j

Membrana uszkodzona

Membrane wymienic

Przeciek pomiedzy czescia gérng i dolng Sruby obudowy luzne

Dokreci¢ sruby zgodnie z
Tabela momentoéw dociagajacych srub

Zawor nie zamyka sie doktadnie

Szczelne gniazdo jest brudne lub uszkodzone

Szczelne gniazdo wyczysci¢ ew. sprawdzic

\_ pod katem uszkodzen J
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