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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor regulacyjny typ 640 z napedem pneumatycznym

Materiat obudowy

Materiat gniazda i grzybka stozkowego

Materiat wrzeciona ¢ dalsze materialy na zapytanie

Materiat uszczelnienia

Temperatura robocza 0°Cdo60°C" -20°C do 80 °C"
Wielkosci nominalne DN 15 do DN 1002
Polaczenie z rurociggiem Kotnierz z wymiarami przytaczeniowymi zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 109
Dilugos¢ zabudowy Norma zaktadowa
Naped pneumatyczny, pojedynczego lub podwdjnego dziatania, zamykanie lub otwieranie sita sprezyny
Akcesoria elektropneumatyczny |%Jb pneurrjat}/,o%ny. regulator potozenia
Stacja regulaciji cisnienia
\_ Certyfikat ATEX @ Ex Il 2G EEx ia T4 na zapytanie J

D maksymalna temperatura otoczenia: 60 °C
2) DN 32 tylko z PVC-U

3) mozliwa dostawa zgodnie ze standardami ANSI

Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:

Reczny zawdr regulacyjny z tworzywa sztucznego EXNER typ 640, DN 25, PN 6, PP / FKM, diugosc¢ zabudowy zgodnie z norma
zakladowa, grzybek stozkowy i gniazdo z PP wymienne, mieszek sprezysty z PTFE, przylacze kotlnierzowe zgodnie z DIN EN
1092-1 - PN 10, z napedem pneumatycznym K 220 I, zamykanie sitg sprezyny, liniowa charakterystyka przeplywu, wartosc kyg 5.2

Dokument: FRANK_DB_L8_Regelventil Typ 640 pneum._04-2012_PL
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor regulacyjny typ 640 z napedem pneumatycznym

(

Nr.  Nazwa lloge Materiat @ D4
1 Wrzeciono zaworu 1 1.4571, Titan,
Hastelloy C4 . [
2 Pierscien O-Ring” 1 EPDM, FKM, FEP |
3 Mieszek sprezysty 1  PTFE
4 Obudowa mieszka 1 PVC-U/PP
5  Pierscier O-Ring” 1 EPDM, FKM, FEP
6 Regulacyjny grzybek stoikowyx) 1 PVC-U/PP
7  Korpus zaworu 1 PVC-U/PP
74 Kolnierz wklejany/ zgrzewany 1 PVC-U/ PP
7.2 Strzemigczko 1 A5 - 1.4571 (SUS 316 Ti)
8  Gniazdo zaworu*) 1 PVC-U/PP ’I[Iflf%’l}
9  Pierscien O-Ring” 1 EPDM, FKM, FEP ““\{i“‘l““““"
11 Sruba szesciokatna 4 A4-1.4401 (SUS 316)
12 Pierscien sprezysty 4 A4 -1.4401(SUS 316)
13 Podkiadka U 10 A4 -1.4401 (SUS 316)
14 Nakretka szesciokgtna 4 A4 -1.4401 (SUS 316)
141 Nakretka zabezpieczajgca 2 A4 -1.4401(SUS 316)
17 Gniazdo prowadnicy 1 PVC-C
171 Pierscier O-Ring’ 1 EPDM, FKM
17.2  Pierscien zabezpieczajgcy 1 A2 -1.4301 (SUS 304) i >
20.2  Kolnierz montazowy 1 A5-1.4571(SUS 316 T) _‘ 1 L+
21 Pierécien zbierakowy) 1 FKM F"ﬂ‘%i N ]
22  Trzpien gwintowany® 1 PVDF — |
Al Gorna czesc obudowy membrany 1 GFK @\ﬁ‘\\ } } @
A2  Dolna czg$¢ obudowy membrany 1 GFK L 1T |
A3 Membrana 1 EPDM/Tkanina @ | e "
A4 Talerzmembrany 1 Aluminium .\’\ 1 m % i 13
A5 Wrzeciono napedu 1 A5 - 1.4571 (SUS 316 Ti) ; \ !
AB tacznik — czgsc gorna 1 A5 - 1.4571 (SUS 316 Ti) @ i ; }T 17
A7  kacznik - czesc dolna 1 A5-1.4571(SUS 316 T) @ [ | 171
A8  Prowadnica wrzeciona 1 POM 1 } \@ 17.2
A9 Pierécien zaciskowy, dwuczesciowy 1 1.4308 (SCS 13) | i 5
A10 Korek wentylacyjny 1 PE T ‘ N A
A1l Sprezyna naciskowa 42) stal spreZynowaS) @/ }* _ %
A12 Pierscien O-Ring 1 EPDM @ ‘ @ \
A13 Kolumna montazowa 2  A5-1.4571(SUS 316 Ti) e k) ‘T
Al4 Ogranicznik skoku 1 Poliamid 7
A15 Ochronny mieszek sprezysty1 ~ CSM @
A16 Podkiadka membrany 1 A5 - 1.4571 (SUS 316 Ti) ]
A17  Pierscien samouszczelniajacy wargowy*) 1 EPDM @\
A19  Sruba z bem walcowym 3 A4-1.4401 (SUS 316) I
A20  Sruba szesciokatna 10 A4 -1.4401(SUS 316)
A23  Podktadka U 20 A4 -1.4401(SUS 316)
A24 Nakretka szesciokatna 10 A4 -1.4401 (SUS 316) L |
A25  Podktadka U 2 A4-1.4401(SUS 316)
A26 Nakretka szesciokatna 2  A4-1.4401(SUS 316)
A27 Sruba szesciokatna 4 A4 -1.4401 (SUS 316) L
A28  Nakretka szesciokatna 1 A4-1.4401(SUS 316) ‘ o
A28.1  Nakretka szesciokgtna 1 A4-1.4401(SUS 316)
A32 Przytacze powietrza sterujgcego 1 Aluminium
A34  Podkiadka U 4 A4-1.4401 (SUS 316) Korpus zaworu PVC-U, DN 32
Naped K220 Il, zamykanie sita sprezyny
N %
" czesci zuzywalne
" od DN 32
2) DN 25-50 do Kvg 5,2
3) z powloka
\_ J
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Zawor regulacyjny typ 640 z napedem pneumatycznym

Wymiary wg DIN

Wymiary w mm Naped

DN d D1 [ D L H t skok nxdy Typ"
15 18 220 65 95 85 441 12 15 4x14 K 220
20 24 220 75 105 95 445 14 15 4x14 K 220
25 28 220 85 115 110 444 14 25 4x14 K 220
32 37 220 100 140 135 452 16 25 4x18 K 220
40 41 220 110 150 190 446 16 25 4x18 K 220
50 52 220 125 165 200 450 16 25 4x18 K 220
65 67 330 145 185 220 592 18 40 4x18 K 330
80 78 330 160 200 240 592 18 40 8x18 K 330
\_100 100 330 180 220 290 595 18 40 8x18 K 330

ag

'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

\_

K 2201/ K 330 | = otwieranie sila sprezyny
K 22011/ K330 Il = zamykanie silg sprezyny

Wymiary wg ANSI

Wymiary w mm Naped

~rY

DN d D1 K D L H t skok nx dy Typ2
1/2¢ 18 220 60 95 85 441 12 15 4x16 K 220
3/4« 24 220 70 105 95 445 14 15 4x16 K 220
14 28 220 79 115 110 444 14 25 4x16 K 220
11/4% 37 220 89 140 135 452 16 25 4x16 K 220
11/2¢ 41 220 98 150 190 446 16 25 4x16 K 220
2¢ 52 220 121 165 200 450 16 25 4x19 K 220
21/2% 67 330 140 185 220 592 18 40 4x19 K 330
3¢ 78 330 152 200 240 592 18 40 4x19 K 330
4 100 330 191 220 290 595 18 40 8x19 K330
2)K 2201/ K 330 | = otwieranie sila sprezyny
K 220 Il / K 330 Il = zamykanie sitg sprezyny
4 )
Parametry przepiywu3> kVS w mé/h PVC-U / PP4) Charakterystyka przeptywu
100
0,1/0,11 .
0,2/0,23] 80
0,4/0,46| °
0,6/0,70| * m
1,0/120| . X 60
1,5/1,75| . 3
2,2/2,60| ° . a
3,5/4,00 ® Dt_‘ 40
8,0/9,50 . .
9,0/10,50 . . . 20
14,0/ 16,00 ° ° ° /
22,0/ 25,00 ® ° M ®
34,0/40,00 . . . 0 | —
40,0 / 46,00 . . . 0 20 40 60 80 100
55,0 / 64,00 o | -
70,0/81,00 .
\80,0 /93,00 . ) \ )
3) definicja wartosci kys patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne
4) DN 32 tyko z PVC-U
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor regulacyjny typ 640 z napedem pneumatycznym

Dopuszczalne cisnienia robocze" pg w bar

Materiat
obudowy

DN 15 - 100

N definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

(
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Uwagi ogdlne: Na korpusie zaworu i napedzie znajdujg
sie tabliczki znamionowe, ktore zawierajg dane dla
tego zaworu specjalnie dobranego do danych
warunkow eksploatacji. W razie zmiany warunkow
eksploatacji musi zostac sprawdzona przydatnosc
tych materiatow.
Aby zapobiec uszkodzeniom gniazda i grzybka
stozkowego zaleca sie umieszczenie separatora
zanieczyszczen przed kazdym zaworem

Demontaz armatury

Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury z instalacji
pod cisnieniem roboczym.
Podczas demontazu nalezy zapewnic prawidlowe
umieszczenie wszystkich czesci ponownie w ich
starym potozeniu. To dotyczy szczegodlnie czesci
dolgczanych, np. regulatora potozenia.

B Wymontowac z rurociggu poprzez odkrecenie i wyje-
cie srub kotnierza.

B Poluzowac sruby szesciokgtne A27 i wyjac.

B Nakretki szesciokatne A26 poluzowac i odigczy¢ naped.

B Poluzowad nakretki 14 i wyjac sruby szesciokatne 11
z kotnierza montazowego 20.2.

B Odigczyc¢ obudowe mieszka 4 od korpusu zaworu 7.

B DN 32-100: poluzowad trzpien gwintowany 22 w regu-
lacyjnym grzybku stozkowym 6.
Wszystkie DN: odigczy¢ regulacyjny grzybek stozkowy
6 odkrecajgc recznie przeciwnie do kierunku wskazo-
wek zegara od mieszka sprezystego 3.

B Wykreci¢ wrzeciono zaworu 1 z mieszka sprezystego 3.

B Odigczyc pierscien zabezpieczajacy 17.2 od gniazda
prowadnicy 17.

B Gniazdo prowadnicy 17 wypchnac z kotnierza monta-
zowego 20.2.

B Gniazdo zaworu 8 wykrecic z korpusu zaworu 7 prze-
ciwnie do kierunku wskazowek zegara.

Montaz armatury

B W odwrotnej kolejnosci niz demontaz.

B Przed uruchomieniem nalezy od nowa wyregulowac
zawor i regulator polozenia zaleznie od typu nalezy od
nowa wyjustowac lub uruchomic.

przed montazem
B Sprawdzi¢ czesci pod kagtem uszkodzen i ew. wymienic.
B Wszystkie czesci nalezy wyczyscic z zanieczyszczen.
B Przeptukac rurocigg, skontrolowac wszystkie sruby
zaworu i ew. ostroznie je dociggnac.

Wskazowki do wiasciwego montazu

B Armature nalezy zamontowacd w rurociggu bez na-
prezen (rownolegtosc ptaszczyzn, osiowosc, diugosc
zabudowy).

B Nalezy przestrzegac kierunku przeptywu (strzatka
na obudowie).

B Nalezy dociggnac rownomiernie sruby taczace
na krzyz (przestrzega¢ momentdw dociggajacych
srub). W przypadku kotnierzy z tworzyw sztucznych
nalezy zasadniczo przewidziec¢ podkiadki typu U dla
Srub i nakretek.

B Zaleca sie stosowanie profilowanych uszczelek kotnie-
rzowych

Przylacza do napeddéw pneumatycznych i regulatorow
potozenia

B Zaleca sie zamontowanie jednostki przygotowania
sprezonego powietrza.

B Napedy moga pracowac tylko w suchym, czystym
powietrzu sterujgcym przy maks. 6 bar. Przytacze po-
wietrza G 1/4" na obudowie napedu znajduje sie
w dolnej czesci obudowy dla konfiguraciji “zamykanie
sila sprezyny*, a dla “otwierania sitg sprezyny“ w gornej
czesci obudowy.

B Nalezy przestrzegac ostrzezen i informagji z instrukgiji
obstugi.

Wazne:
B Po uruchomieniu nalezy skontrolowac wszystkie sruby
zaworu i ew. nalezy je dociagnac.
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