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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor redukcyjny typ V 82 i typ V 182

Materiat obudowy

Materiat membrany * PTFE z membrang wzmacniajgcg z EPDM
Dopuszczalna temperatura robocza 0°Cdo60-°C -10°C do 80 °C -20°C do 100 °C
DN 10 do DN 50 / PN 10 (Zakres regulaciji: 0,5 - 9 bar)
Wielkosci nominalne / Poziom cisnienia DN 65 do DN 80 / PN 6 (Zakres regulaciji: 0,5 - 6 bar)

DN 100 / PN 4 (Zakres regulaciji: 1 - 4 bar)

¢ Kréciec klejony lub zgrzewany

. L ¢ Kolnierz zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 10/16")

Potgczenie z rurociggiem . .
* Srubunek z mufa klejona / zgrzewanag (DN 10 — DN 50)

* Srubunek z kréécem zgrzewanym (DN 10 — DN 50)

Dlugosc zabudowy Norma zaktadowa

N /

") Mozliwa dostawa zgodnie ze standardami ANSI

Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:
Zawor redukeyjny typ V 82, DN 50, PN 10, PVC-U / EPDM, srubunek z kroécem zgrzewanym PE 100 d 63, SDR 11,
zakres regulacji 0,5 bar do 9 bar

Dokument: FRANK_DB_L7 _Druckminderer Typ V 82 und Typ V 182_04-2012_PL
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatura z tworzyW SztucznyCh L7 -1
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Zawor redukcyjny typ V 82 i typ V 182
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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor redukcyjny typ V 82 i typ V 182

Nr. Nazwa llosc Materiat Nr. Nazwa llose Materiat
1 Korpus zaworu 1 PVC-U, PP, PVDF 13 Nasadka 1 PVvC-U, PP
2 Godrna czes¢ zaworu 1 PVC-U, PP, PVDF 14 Naktadka sprezyny’) 1
3 Dolna cze$¢ zaworu 1 PVC-U, PP, PVDF 15 Pierscier O-Ring?) 1 EPDM, FKM
4 Tiok kompletny”) 1 PVC-U, PP, PVDF”) 16 Piersciers O-Ring 25 EPDM, FKMP)
5 Sprezyna 1 1 Stal sprezynowa 17 Element dociskowy 1 PP
5a Sprezyna 2 23:4) 1 Stal sprezynowa 18 Nakretka zabezpieczajgca®® 1 A2 -1.4301 (SUS 304)
6 Piersciers O-Ring") 1 EPDM, FKM 19 Podkladka 1 Stal sprezynowa
7 Piersciers O-Ring 1 EPDM, FKM 20 Talerz oporowy?2:34) 1 PP
8 Pierscier O-Ring" 1 EPDM, FKM 21 Membrana”) 1 EPDM, PTFE™)
9 Zestaw $rub 1 A2 -1.4301 (SUS 304) 22 Sruba imbusowa34) 1 A2 -1.4301 (SUS 304)
10 Talerz sprezyny 1 Stop aluminiowy 23 Uszczelka ptaska 1 EPDM
11 Sruba ustalajgca 1 A2 - 1.4301 (SUS 304) 24 Manometr 1 Mosigdz
\_ 12 Nakretka zabezpieczajgca 1 PA ) \_ )
1 DN10-DN 40 2)DN 50 Sones |, 4) DN 80 - DN 100 5) dla DN 50: 1 s7t. pierscieri samouszczelniajacy wargowy
czesci zuzywalne lub zalecane czesci zamienne z membrang wzmachniajacg z EPDM standard w wykonaniu z membrang z PTFE
z uszczelka gniazda z EPDM lub FKM
Opis
B Zawory redukcyjne zmniejszajg cisnienie w instalacji za B W celu ochrony przed zakidceniami dzialania poprzez
zaworem do zadanej wartosci. Kierunek przeptywu jest czastki state znajdujace sie w medium zaleca sie umiesz-
zaznaczony strzatkg na obudowie. czenie separatora zanieczyszczen przed zaworem.

B Zawdr redukeyjny wykorzystujac roznice cisnien ustawia
sie na zadane cisnienie robocze (cisnienie wyjsciowe).

Cechy charakterystyczne

Cisnienie wyjsciowe nie jest wprost proporcjonalne do B wszystkie czesai stykajace sie z medium wykonane
cisnienia wejsciowego. 2 tworzyw sztucznych

W Zawoty redukeyjne V 82 /V 182 sq w standardzie wypo- B manometr zabezpieczony membrang do cisnienia
sazone w manometr, ktory pokazuije cisnienie wyjsciowe. wtdrnego, zintegrowany w obudowie zaworu
Komora pomiaru manometru jest oddzielona hermetycz- B praktycznie nie wymaga konserwaci
nie od przeplywajgcego medium membrana. ® dowolne polozenie montazowe

B mozliwos¢ stosowania dia mediow plynnych i gazowych

Dopuszczalne cisnienia robocze pg w bar

Materiat T [°C]
B
obudowy DN10-50 DN65-80 DN100
0do 25 10 6 4
PVC-U 40 6 6 4
60 1 1 1
-10do 30 10 6 4 Momenty dociggajgce dla srub Md
PP 40 g e N dla potgczen obudowy i ttoka w Nm
60 43 35 24
80 1,7 1,3 1
~20do 40 10 6 4
60 7,5 4.6 3
PVDF 80 5,3 3,3 2 (Md2> 15 25 25 25)
N 120 2 1 05 J  Mopudowa (vezivis2) 2) fiok (v 82)

Wymiary i masy

Wymiary w mm Masa w kg / szt.

PP

10 16 70 30 130 134 154 140 0,68 055 0,79

15 20 70 35 144 134 160 248 140 0,68 051 078

20 25 100 46 180 177 203 297 180 1,35 1,03 1,62

25 32 100 46 180 177 203 303 180 1,35 1,02 1,59

32 40 130 65 230 226 256 358 230 2,96 224 532

40 50 130 65 230 224 259 365 230 2,96 224 532

50 63 150 75 285 244 286 385 250 5,18 39 933

65 75 200 100 350 300 - - 306 1043 7,91 1376 Wymiary | dodatkowe masy
80 2 250 120 425 360 - - 370 19,63 12,91 pozostalych rodzajow.

przytaczy patrz L7 -
\_ 100 110 300 150 495 420 - - 430 31,64 23,30 Y,

7 kréciec klejony / zgrzewany 8) Srubunek z mufa klejona / zgrzewana 9) $rubunek z kré¢cem zgrzewanym 10) kotnierz (Wymiary PVC-U)
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor redukcyjny typ V 82 i typ V 182

Wykresy wydajnosci
4 )

DN 10 DN 15

Cignienie zredukowane [bar’
£

Cisnienie zredukowane [bar
SN

0 500 1000 1300 0 500 1000 1300
Wielkos¢ przeptywu HoO [I/h] Wielkosc przeptywu HyO [I/h]

DN 20 DN 25

Cignienie zredukowane [bar
S
I

Cignienie zredukowane [bar]
S
I

0 500 1000 2000 3000 3600 0 500 1000 2000 3000 3600

Wielkosc przeptywu HoO [I/h] Wielkosc przeptywu HoO [I/h]

DN 32 DN 40

Cignienie zredukowane [bar]

Cignienie zredukowane [bar]

0 1000 5000 9100 0 1000 5000 9100

\ Wielkos¢ przeptywu HoO [I/h] Wielkos¢ przeptywu HoO [I/h] )

Przyktad DN 25:

Przeptyw: 2000 I/n

Cisnienie robocze: 2,7 bar

Zawodr DN 25 wykazuje przy zadanych parametrach spadek cisnienia o 0,3 bar i histereze 0,4 bar.
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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor redukcyjny typ V 82 i typ V 182

Wykresy wydajnosci
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor redukcyjny typ V 82 i typ V 182

Instrukcja konserwacji i montazu

V182 (DN 10 - DN 40)
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Ustawienie cisnienia roboczego

B Odkreci¢ nasadke 13, poluzowac nakretke zabezpiecza-
jaca12.

B Podwyzszanie cisnienia roboczego:
Obracac srube ustalajgcg 11 zgodnie z kierunkiem
wskazdwek zegara.
Obnizanie cisnienia roboczego:
Obracac srube ustalajgca 11 przeciwnie do kierunku
wskazdwek zegara.

B Zabezpieczy¢ srube ustalajgcg za pomoca nakretki zabez-

pieczajgcej, nakreci¢ nasadke 13.
Demontaz armatury

Nie wolno nigdy demontowac armatury z instalacji

pod cisnieniem roboczym.

Demontaz gornej czesci zaworu

B Ustawi¢ zawdr pionowo, odkreci¢ nasadke 13.

B Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca 12 ze sruby ustalajgcej 11
i obracac srube ustalajaca przeciwnie do kierunku

Uwaga:

Zakidcenia pracy i ich mozliwe przyczyny

(. )

O

wskazdwek zegara do calkowitego odcigzenia sprezyny
naciskowej 5.

Odkrecic¢ sruby tgczgce obudowe 9.

Podnies¢ gorna czesc zaworu 2, wyjac sprezyny 5a

(DN 50 - 100) i 5.

Wyjac talerz sprezyny 10 i element dociskowy 17

(DN 50 - 100) (str. L7 - 2).

Demontaz dolnej czesci zaworu i membrany

Patrz demontaz gdérnej czesci zaworu.

Odligczy¢ dolng czesc zaworu 3 i wyjac pierscient O-Ring 7

z dolnej czgsci zaworu.

Odtozyc¢ zawdr na bok.

DN 50 - 100: Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgcg 18 i wy-

krecic¢ srube imbusowag 22 z tloka.

Odligczyc talerz oporowy 20 i membrane 21.

Wyjac pierscien O-Ring 15 (tylko DN 50, zob. L7 - 2).

Ttok 4 wypchnac¢ do dotu.

DN 10 - 40: Ttok 4 wypchna¢ do gory

Pierscienie O-Ring i piersciert samouszczelniajgcy wargowy:

za pomocag odpowiedniego narzedzia wyjac z rowka kor-

puUSU zaworu.

(V182) DN 10 - 40: pierscienie O-Ring 816

(V82) DN 50: pierscier sasmouszczelniajgcy wargowy 16
DN 65 - 100: pierscienie O-Ring 16

Montaz armatury

Montaz armatury odbywa sie doktadnie w odwrotnej kolej-
nosci niz demontaz.

Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie czesci
pod katem uszkodzen i ew. nalezy je wymienic.

Wszystkie czesci nalezy wyczyscic¢ z zanieczyszczen.
Dokreci¢ rownomiernie sruby tgczace obudowe zgodnie

z wymaganymi momentami dociggajgcymi (str. L7 - 3).

Po przeprowadzeniu montazu nalezy przeprowadzi¢
probe szczelnosci zgodnie z DIN EN 12266-1.

Wskazdwki do wiltasciwego montazu

Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez naprezen
(rownolegtosc plaszczyzn, osiowosc, diugosc zabudowy).
Zaleznie od mozliwosci nalezy zastosowac 2 rozkrecane
polgczenia rurowe (kotnierz lub srubunek).

Kolnierz przytaczeniowy:

Nalezy dociagnac rownomiernie sruby faczace na krzyz
(przestrzega¢ momentdw dociggajacych srub). W przy-
padku kotnierzy z tworzyw sztucznych nalezy zasadniczo
przewidzie¢ podkiadki typu U dia srub i nakretek.

Mufa klejona i zgrzewana, krociec klejony i zgrzewany:

W przypadku klejenia lub zgrzewania nalezy przestrzegac
wytycznych branzowych (np. DVS).

Przeciek pomigedzy membrang i korpusem zaworu (V 82)

Membrana nie jest docisnieta wystarczajgco mocno

Usuniecie

Dokreci¢ sruby (9) (p. tabela u gory)

Cisnienie wzrasta powyzej cisnienia zadanego

Gniazdo ttoka nieszczelne

Skontrolowac i ew. wymieni¢ na nowy
ttok lub gniazdo ttoka

Membrana nieszczelna (V 82)

Demontaz gérnej czgsci, wymiana membrany na nowa

Nieszczelny pierscien O-Ring lub samouszczelniajacy wargowy

Demontaz dolnej czesci, wymiana uszczelki na nowa

Zamknigty zawdr — nie otwiera sie

Zamontowany odwrotnie

Odwrécic zawdr, przestrzegac strzatki kierunku przeptywu

Przeciek pomiedzy korpusem zaworu i dolng czescig

Pierécien O-Ring (7) nieszczelny

Demontaz dolnej czgsci, wymiana pierscienia O-Ring na nowy

Medium wydostaje sie przy $rubie ustalajacej

Membrana (21) uszkodzona (V 82)

Demontaz gdrnej czesci, wymiana membrany na nowg

\ Pierécien O-Ring (8) uszkodzony (V 182) Demontaz dolnej czgsci, wymiana pierscienia O-Ring na nowy )
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