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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Reczny zawoér regulacyjny typ 630

Materiat obudowy

Materiat gniazda i grzybka stozkowego

Materiat wrzeciona

Materiat uszczelnienia

Temperatura robocza 0°C do 60 °C? -20°C do 80 °C? -20 °C do 130 °C?
Wielkogci nominalne DN 15 do DN 100%)
Potgczenie z rurociggiem Kotnierz z wymiarami przytgczeniowymi zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 104
Dlugosc zabudowy Norma zaktadowa DIN EN 558 - 1 Seria FTF 1 (DIN 3202 -F 1)
- %

1) do DN 25: mieszek sprezysty i grzybek stozkowy jednoczesciowe, wytacznie z PTFE

2) maksymalna temperatura otoczenia: 60 °C
3) DN 32 tylko z PVC-U | PVDF

4) mozliwa dostawa zgodnie ze standardami ANSI

Przykiadowy tekst oferty przetargowe;j:

Reczny zawdr regulacyjny z tworzywa sztucznego EXNER typ 630, DN 25, PN 10, PVDF / FKM, dlugos¢ zabudowy zgodnie
z DIN EN 558-1 FTF 1, grzybek stozkowy i gniazdo z PVDF wymienne, mieszek sprezysty z PTFE, przylgcze kolnierzowe zgodnie
z DIN EN 1092-1 - PN 10, liniowa charakterystyka przeptywu, wartos¢ kyg 5.2

Dokument: FRANK_DB_L8_Handregelventil Typ 630_04-2012_PL
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Reczny zawdr regulacyjny typ 630
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@93 A1
Nr.  Nazwa llos¢ Materiat
1.1 Gniazdo gwintowane 1 A5 -1.4571 (SUS 316 Ti) A2
2 Pierscien O-Ring” EPDM, FKM A3
3  Mieszek sprezysty 1 PTFE lel @
4 Obudowa mieszka 1 PVC-U, PP, PVDF e 2
41 Trzpierh gwintowany 1 A4 -1.4401 (SUS 316) ‘ J ‘
5  Pierscien O-Ring” 1 EPDM, FKM
6  Regulacyjny grzybek stozkowy’ 1 PVC-U, PP, PVDF"
7 Korpus zaworu 1 PVC-U, PP, PVDF
8  Gniazdo zaworu”) 1 PVC-U, PP, PVDF
9  Pierscien O-Ring” 1 EPDM, FKM
Al Sruba szeéciokatna 9 A4 -1.4401 (SUS 316) #
A2  Podktadka U 1 A4 -1.4401 (SUS 316)
A3 Podkiadka 1 PVC,rot
A4 Kolo reczne 1 PP, rot
A5 Tuleja gwintowana 1 PA
A6 Pierscier O-Ring 1 EPDM, FKM
A7 Pierscierr O-Ring 1 EPDM, FKM ‘ j[ A8
A8  Obudowa napedu 1 PVC-U PP I \ S
A9  Pierscien zabezpieczajgcy 1 A2 - 1.4301 (SUS 304) } /@
A10  Rura ochronna 1 PMMA [ >< /®
A1l Blokada wrzeciona 1 A5 -1.4571 (SUS 316 Ti) L / /@
\A12 Wrzeciono napedu 1 A5 -1.4571 (SUS 316 1} / — ; —
") czesci zuzywalne — ! | /@
1) do DN 25: mieszek sprezysty i grzybek stozkowy jednoczesciowe, E j
wylacznie z PTFE — i
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Korpus zaworu PVC-U / PP, DN 25
\§ J
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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Reczny zawoér regulacyjny typ 630

Wymiary

Wymiary wg DIN Wymiary wg ANSI PVvC-U, PP

15 65 4x14 1/2¢ 60 4x16 18 85 260 95 12 15 130 290 95 12 15
20 75 4x14 3/4° 70 4x16 24 95 263 105 14 20 150 295 105 15 15
25 85 4x14 1¢ 79 4x16 28 110 259 115 14 25 160 300 115 15 25
32 100 4x18 |11/4° 89 4x16 37 135 300 140 16 32 180 300 140 15 25
40 110 4x18 |[11/2* 98 4x16 41 190 340 150 16 40 200 340 150 18 25
50 125 4x18 2 121 4x19 52 200 290 165 16 50 230 290 165 18 25
65 145 4x18 |21/2° 140 4x19 67 220 290 185 18 65 290 290 185 20 40
80 160 8x18 3 152 4x19 78 240 310 200 18 80 310 310 200 20 40
\_100 180 8x18 4 191 8x19 100 290 320 220 18 100 350 320 220 20 40 )

Parametry przeptywu? kys w m3/h Parametry przeptywu? kyg w m3/h
PVC-U / PP? PVDF

0,1/0,11 0,1/011| * ® *

02/023| * * ° 0,2/023| * ® *

04/046| *° * ® 0,4/046( ° ® *

06/0,70| * * ° 06/0,70| * ° °

1,0/1,20( * * ° ° 1,0/1,20| ° ° °

1,6/1,75( * * * M 1,56/1,75| ¢ i * *

22/260| ° * ° * 22/260| * ® * ®

3,5/4,00 * ° * 3,5/4,00 ° * °

5,2/6,10 * ° ° ° 52/6,10 ° * ° *

8,0/9,50 ° ° * 9,0/10,50 * ° * °

9,0/10,50 * ° * ° 12,0/ 14,00 ° * ° *
14,0/ 16,00 ° * ° * 16,0/ 18,00 ° * ° * °
22,0/25,00 * ° * ° 25,0/29,00 * ° * ° *
34,0/40,00 ° ° ° 34,0/40,00 ° * ° *
40,0/ 46,00 ° ° ° 45,0/52,00 ° * °
55,0/ 64,00 * ° 60,0/70,00 ° *
70,0/81,00 ° 80,0/93,00 °
L] L]
\80,0 /93,00 ) &),0 /105,00 D

D definicja wartosci kg patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne
2) DN 32 tylko z PVC-U

Dopuszczalne cisnienia robocze® pg w bar 4 \
DN 15 do DN 100
Materiat DN 15 - 100
obudowy 10 — — — —
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Reczny zawdr regulacyjny typ 630
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Uwagi ogdine: Na zaworze znajduje sie tabliczka
znamionowa, ktora zawiera dane dla tego zaworu
specjalnie dobranego do danych warunkow
eksploatacji. W razie zmiany warunkow eksploatacji
musi zostac sprawdzona przydatnosc tych
materiatow.

Aby zapobiec uszkodzeniom gniazda i grzybka
stozkowego zaleca sie umieszczenie separatora
zanieczyszczen przed kazdym zaworem

Demontaz armatury

Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury z instalacji
pod cisnienierm roboczym.
Podczas demontazu nalezy zapewnic prawidfowe
umieszczenie wszystkich czesci ponownie w ich
starym potozeniu.

B Podczas demontazu nalezy zapewni¢ prawidiowe
umieszczenie wszystkich czesci ponownie w ich sta-
rym potozeniu.

B Wymontowac z rurociggu poprzez odkrecenie i wyje-
cie srub konierza.

B Poluzowacd trzpien gwintowany 4.1 i odkrecic obudowe
napedu A8 za pomoca klucza tasmowego.

B Odkreci¢ obudowe mieszka 4 za pomoca klucza ta-
sSmowego od korpusu zaworu 7 i odigczyc.

B DN 32-100: Poluzowac trzpiert gwintowany w regu-
lacyjnym grzybku stozkowym 6 i odigczy¢ grzybek
stozkowy 6 odkrecajgc recznie przeciwnie do kierunku
wskazdwek zegara od mieszka sprezystego 3 (do DN
25 mieszek sprezysty i grzybek stozkowy jednocze-
sciowe).

B Wykreci¢ wrzeciono napedu A12 z mieszka sprezystego 3.

B Gniazdo zaworu 8 wykrecic¢ z korpusu zaworu 7 prze-
ciwnie do kierunku wskazéwek zegara.

Montaz armatury
B W odwrotnej kolejnosci niz demontaz.

przed montazem
B Sprawdzi¢ czesci pod katem uszkodzen i ew. wymienic.
B Wszystkie czesci nalezy wyczyscic¢ z zanieczyszczen.
B Przeplukac rurociag, skontrolowac wszystkie sruby
zaworu i ew. ostroznie je dociggnac.

Wskazowki do wiasciwego montazu

B Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez
naprezen (rownoleglosc plaszczyzn, osiowosc,
diugosc zabudowy).

B Nalezy przestrzegac kierunku przeplywu (strzatka
na obudowie).

B Nalezy dociggnac¢ rownomiernie sruby lgczace
na krzyz (przestrzega¢ momentdw dociggajacych
srub). W przypadku kotnierzy z tworzyw sztucznych
nalezy zasadniczo przewidzie¢ podkiadkitypu U dia
srub i nakretek.

B Zaleca sie stosowanie profilowanych uszczelek komnie-
rzowych.

Wazne:
B Po uruchomieniu nalezy skontrolowac wszystkie sruby
zaworu i ew. nalezy je dociggnac.
B Nalezy przestrzegac ostrzezen i informacji z instrukciji
obslugi.
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