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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor diawiacy typ V 251

Materiat obudowy

Uszczelnienia

Dopuszczalna temperatura robocza 0°Cdo60°C -20°Cdo80°C -20°Cdo120°C
Wielkosci nominalne / Poziom cisnienia DN 10 do DN 80/ PN 10

f . Mufa klejona lub zgrzewana
Polgczenie z rurociggiem o o
Krociec zgrzewany (Krdciec IR)

L Dilugos¢ zabudowy Norma zaktadowa J

Przykiadowy tekst oferty przetargowe;:
Zawor diawigey typ V 251, DN 50, PN 10, PVDF / FKM, mufa zgrzewana d 63

Dokument: FRANK_DB_L7 Drosselmuffe Typ V 251_04-2012_PL
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor ditawiagcy typ V 251
4 \ 3 Materiat

oD 1 Obudowa 1 PVC-U, PP, PVDF
2  Wrzeciono 1 PVC-U, PP, PVDF
/® 3 Nasadka 1 PVC-U, PP, PVDF
ff*//@ 4 Uszoczelnienie ” 1 EPDM, FKM
‘ N 5  Pierdcien oporowy 1 PVC-U, PP, PVDF
\ __\@ 6 Pierscier O-Ring ” 1 EPDM, FKM
% ") czesci zuzywalne lub zalecane czesci zamienne
|
. —
T - é\%\@ Wymiary i masy
— Wymiary w mm Masa w kg / szt.
| PP
I I & 10 16 29 47 107 57 45 0,05 0,04 0,06
H : 8 15 20 35 55 115 66 51 0,08 0,05 0,10
- ———F— 20 25 40 66 126 80 625 0,12 0,08 0,14
25 32 47 80 140 96 745 0,22 0,14 0,27
32 40 56 100 160 111 86 0,33 0,24 0,40

40 50 70 120 180 133 101 0,66 0,45 0,92

\® 50 63 88 146 206 158 118 1,21 0,84 1,30

Lirs 65 75 93 163 223 185 1425 2,42 1,68 2,60
\ ) \80 90 108 178 238 208 158 3,10 2,10 3,25 )
Opis Cechy charakterystyczne
B Zawory dlawigce sg stosowane, aby dtawic przeptywy B wszystkie czesci stykajgce sie z medium wykonane
(ptyndw i gazdw) w rurociagach. z tworzyw sztucznych
B Wrzeciono z grzybkiem zmniejsza przekroj otworu B praktycznie nie wymaga konserwagciji
w obudowie i w ten sposob diawi strumien objetosci B mozliwos¢ montazu niezaleznie od potozenia
plynacego medium do zadanej wartosci. B mozliwosce stosowania dla mediow ptynnych i gazowych
B \Wrzeciono jest samohamuijgce i uszczelnione za pomoca B mozliwosc precyzyjnej regulacii przeptywu
pierscienia O-Ring, wrzeciono przestawia sie za pomoca
odpowiedniego narzedzia (np. srubokreta).
B Zawodr diawigey jest zamkniety zakrecanym kotpakiem,
tym samym jest wykluczone niezamierzone przestawianie
wrzeciona.
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Wykresy wydajnosci
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o W celu doboru srednicy znamionowej zalecane jest
2 Obroty <
— 5 PEASES el przyjecie wymaganych wartosci przy zaworze dia-
g 6 Obrotow wigcym otwartym do potowy (odpowiada kazdora-
° i zowo przerywanej linii).
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3 Przyktad:
Zadany przeptyw: 2000 I’'h
Cisnienie przed zaworem dtawigym: 3 bar
1 Zgodnie z wykresem dla DN 25 przy otwarciu sruby
0 Z ustalajgcej o 2 obroty przeptyw wynosi 2000 I/h. Srednica
nominalna DN 25 jest odpowiednia.
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Zawor ditawiagcy typ V 251

Instrukcja konserwaciji i montazu

(

\

Opis

Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury z instalacji
pod cisnieniem roboczym.

B Odkrecic¢ nasadke 3 recznie lub za pomoca odpowiednie-

go narzedzia.

Wyjac pierscien oporowy 5 za pomoca srubokreta z rowka
obudowy 1.

Ostroznie wykreci¢ wrzeciono 2 z obudowy za pomocag
szerokiego srubokreta i wyjac pierscien O-Ring 6 z rowka.

Montaz armatury

L7 -36

Montaz armatury odbywa sie dokiadnie w odwrotnej kolej-
nosci niz demontaz.

Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie czesci
pod katem uszkodzen i ew. nalezy je wymienic.

Wszystkie czesci nalezy wyczyscic¢ z zanieczyszczen.

Dopuszczalne cisnienia robocze pg w bar

Materiat obudowy Tg[°C] pg [bar]

0do 25 10

PVC-U 40 6
60 1

—20 do 30 10

40 7

PP
60 43
80 1,7
—20do 40 10
PVDF 60 7.5
80 5,3
120 2 J

Wskazdwki do wilasciwego montazu

Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez naprezen
(rownolegtosce plaszczyzn, osiowosc, diugosc zabudowy).
Zaleznie od mozliwosci nalezy zamontowac armature
pomiedzy 2 rozkrecanymi potgczeniami rurowymi (kotnierz
lub srubunek).

Kolnierz przytaczeniowy:

Nalezy dociggnac¢ rownomiernie sruby laczace na krzyz
(przestrzega¢ momentow dociggajacych srub). W przy-
padku kotnierzy z tworzyw sztucznych nalezy zasadniczo
przewidzie¢ podkiadkitypu U dia srub i nakretek.

Mufa klejona i zgrzewana, krociec klejony i zgrzewany:

W przypadku klejenia lub zgrzewania nalezy przestrzegac
wytycznych branzowych (np. DVS).

Ustawianie wielkosci przeptywu zaleznie od
cisnienia

Armatura z tworzyw sztucznych

Odkrecic kotpak 3 z obudowy.

Zmniejszanie przeptywu —> wrzeciono wkrecac¢ w obu-
dowe zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara.
Zwiekszanie przeplywu —> wrzeciono obracac przeciw-
nie do kierunku wskazdéwek zegara.

Nakrecic¢ kolpak 3 z uszczelkg 4 na obudowe.
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