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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

3/2-drogowy zawor kulowy typ 23

Materiat obudowy

Uszczelka kuli

Pozostale uszczelnienia

Dopuszczalna temperatura robocza 0°Cdo 50°C" 0°Cdo 90°C" -20°C do 80 °C" -20 °C do 100 °c"
Wielkosci nominalne DN 15 do DN 100
. . ¢ Mufa klejona lub kréciec ¢ Mufa zgrzewana lub kréciec
Polgczenie z rurociggiem . ) . . . ) )
o Kotnierz z wymiarami przytagczeniowymi zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) -PN 10 (16) e Mufa gwintowana
Dilugos¢ zabudowy DIN EN 558 - 1 Seria FTF 1 (DIN 3202 - Seria F 1)
Naped Dzwignia reczna, alternatywnie naped pneumatyczny lub elektryczny
\_ Akcesoria Przelgcznik krancowy, przediuzenie waltu Y,
") specjalne wykonanie: CSM, NBR, FKM-F, FEP / Parofluor na zapytanie N temperatury stosowania materialdw uszczelnien:
EPDM: -20do 90 °C

FKM/FKM-F: -8 do 100 °C

Przykiadowy tekst oferty przetargowej:
3/2-drogowy zawor kulowy typ 23, DN 50, PN 10, PVC-U / EPDM, $rubunek z mufg klejong d 63, mozliwa rozbudowa radialna

Dokument: FRANK_DB_L4_Kugelhahn 3-2-Wege Typ 23_01-2021_PL
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

3/2-drogowy zawor kulowy typ 23
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Nr.  Nazwa llosc Materiat Nr. Nazwa llosc Materiat
1 Obudowa 1 PVC-U, PVC-C, PP, PVDF 8 Piersciert O-Ring (A)") 3 EPDM, FKM®3)
2 Kula) 1 PVC-U, PVC-C, PP, PVDF 9 Piersciert O-Ring (B)”) 12 EPDM, FKM3)
3  Czesé wkrecana 12 PVC-U, PVC-C, PP, PVDF 10 Plerscien O-Ring (C)/ szczelkaplaska™® 2 EPDM, FKMS)
4 Przylgcze 11 Pierscien O-Ring (D)” 1 EPDM, FKM®3)
(mufa, kréciec, kolnierz) 3 PVC-U, PVC-C, PE, PP, PVDF 12 Pierscien O-Ring (E)” 1 EPDM, FKM3)
5 Nakretka zlgczna 3 PVC-U, PVC-C, PP-G, PVDF 13 Pierscien oporowy®) 2 EPDM, FKM®3)
6 Wwal) 1 PVC-U, PVC-C, PP, PVDF 14  Dzwignia reczna 1 ABS
7  Uszczelka kuli” 2 PTFE 15 Sruba® 1 A2 - 1.4301 (SUS 304)
o 2N %
) czesci zuzywalne 4) od DN 80 uszczelka plaska
2)DN 80 i DN 100 kazdorazowo 2 x 5)w wykonaniu z kotierzem
3)specjalne wykonanie: CSM, NBR, FKM-F, FEP/Parofluor na zapytanie 6)od DN 80
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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

3/2-drogowy zawor kulowy typ 23

Wymiary i masy - przylacze kotnierzowe

Masa w kg / szt.

PVC-U PVC-C PP PVDF

15 15 15 15 48 65 95 130 88 51,5 92 12 4x14 0,69 0,76 0,52 0,83
20 20 20 20 60 75 105 150 104 59,5 100 14 4x14 0,93 0,96 0,73 1,13
25 25 25 25 70 85 115 160 120 68 110 14 4x14 1,36 1,55 1,01 1,59
40 40 32 40 100 110 150 200 159 89 131 16 4x18 2,48 2,56 1,96 3,04
50 51 43 51 126 125 165 230 185 102,5 159 16 4x18 3,39 3,52 2,58 3,88
80 78 685 78 152 160 200 310 259 140 240 21 8x18 5,83 7,93 5,63 9,02
100 100 90 100 210 180 220 350 305 178 300 18 8x18 15,87 16,36 10,85 17,87
- /

Wymiary i masy - srubunek z kré¢cem zgrzewanym (zgrzewanie doczotowe lub elektrooporowe)

SDR17 SDR1 'sV2 2 PVC-U PVC-C PP
15 20 15 15 48 - 1,9 64 30 239 167 94 135 0,25 027 017 029
20 25 20 20 60 - 2.3 61 25 244 170 101 137 042 044 028 050
25 2 25 25 72 - 2.9 61 25 252 176 114 150 0,67 069 041 075
40 50 38 32 100 3,0 46 69 22 295 196 150 186 1,49 149 091 1,69
50 63 45 38 126 3.8 58 78 20 352 214 170 241 2,04 205 123 250
80 90 685 58 152 54 82 101 40 442 322 266 325 3,89 591 349 6,56
100 110 9 78 210 6,6 100 115 38 512 350 306 387 13,04 1350 855 16,15
N J

1 kréciec zgrzewany (PE 100, PP-R, PVDF) 2) diugie krécce zgrzewane (PE 100, PP-R) do zgrzewania elektroporowego
3 krociec zgrzewany PVDF SDR 33 / SDR 21 inne grubosci scianki

Wymiary i masy - srubunek z mufa zgrzewana / klejona

Wymiary w mm Masa w kg / szt.

Mufa klejona Mufa klejona  [Mufa zgrzewana

PVC-U PVC-C

15 15 15 48 20 16 70 58 19,5 16 72 59 0,22 0,25 0,16 0,31
20 20 20 60 25 19 82 71 24,5 18 7 68 0,40 0,45 0,26 0,51
25 25 25 72 32 22 87 84 31,5 19 84 82 0,62 0,70 0,38 0,74
40 38 32 100 50 31 101 110 49,5 24 103 110 1,34 1,50 0,82 1,60
50 45 38 126 63 38 121 131 62,5 27 124 131 1,82 2,04 1,12 2,19
80 68,5 58 152 90 51 180 195 89,2 35 177 293 5,26 5,91 3,24 6,34
100 90 78 210 110 61 227 244 109,0 41 203 232 12,80 14,38 7,80 15,26
- /

Wymiary i masy - srubunek z mufg gwintowang / kro¢cem klejonym

Kroéciec klejony

PVC-U PVC-C PP

15 15 15 48 Rp 1/2¢ 14 96 70 20 16 124 85 0,26 0,29 0,17 0,31 0,22
20 20 20 60 Rp 3/4 16 120 83 25 19 144 102 0,43 0,47 0,29 0,51 0,40
25 25 25 72 Rp 1¢ 19 134 101 32 22 154 17 0,68 0,75 0,43 0,77 0,62
40 38 32 100 Rp 12¢ 25 168 153 50 31 194 156 1,51 1,57 0,97 1,78 1,34
50 45 38 126 Rp 2* 28 196 163 63 38 224 182 2,07 2,17 1,32 2,41 1,82
80 685 58 152 - - - - 90 51 300 255 - - - - 5,26
100 90 78 210 - - - - 110 61 384 322 - - - - 12,80
- J
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3/2-drogowy zawor kulowy typ 23

Wymiary przylaczeniowe do montazu napedu
(DIN EN ISO 5211)

DN Typ Ci D2 D3 D4 e He H3 H4 Hs S 4
15 F03 36 42 25 135 55 30 6 3 8 105 2 D3
20 FO3 36 42 25 15 55 365 6 3 10 1 @Dy
25 F03 36 42 25 15 55 435 6 3 10 11 5 \ .
40 F05 50 57 35 23 65 61 10 3 12 18 L 4‘7 P T
50 F0O5 50 57 35 23 6,5 725 10 3 12 18 * | L 1 |
80 FO7 70 81 55 30 9 94 13 3 19 24 N L+
100 F10 102 116 70 40 11 126 16 3 23 34 IL *
N J 0
Momenty napedowe? Ma w Nm
do przestawiania kuli Parametry przeptywu?® kys w m*/h
15 2,0 15 6,
20 2,5 20 8,7
25 3.2 25 20
40 8,0 40 37
50 10,0 50 51
80 40,0 80 112
100 80,0 100 225
N N\ J

N wszystkie momenty napedowe odnoszg sie do maksymalnie
dopuszczalnej réznicy cisniert

Dopuszczalne cisnienia robocze® pg w bar

Obudowa-
werkstoff

PVC-U  0do 50 10 10
0do 50 10 10
PVC-C 60 s 0
80 6 4
90 4 3
-20 do 30 10 10
PP 60 6 5
80 4 3
-20 do 60 10 10
BVDE 80 85 7
90 75 6
100 6 5
. J

3) definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

L4 -28

Armatura z tworzyw sztucznych

2)deﬁr\icja wartosci kyg, patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

Hydrostatyczne cisnienie rozrywajgce?
w bar przy 22 °C

20 48
25 105
40 88
50 75
80 55
100 27

\-

4) podane wartosci obowiazuja dla zakresu dopuszczalnych
temperatur roboczych

.

Dopuszczalne obcigzenie podcisnieniem® w bar

[B]\ PVC-U, PVC-C, PP, PVDF
15-100 1,0

5) podane wartosci obowigzujag dla zakresu dopuszczalnych
temperatur roboczych

01/2021
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3/2-drogowy zawor kulowy typ 23

Wykres strat cisnienia
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Przyktad:

l?rzepiyw: 15 m®/h

Srednica nominalna : 80 mMm

Otwarcie: 100 %

kStrata cisnienia: 15 mbar )
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

3/2-drogowy zawor kulowy typ 23

Instrukcja konserwacji i montazu

e

Demontaz armatury

Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury

z instalacji pod cisnieniem roboczym.

B Ustawi¢ armature w pozycji “zamknigta” (dzwignia
reczna prostopadle do kierunku przeptywu).

B Wskazowka: Nakretki ztgczne 5 nalezy poluzowac
recznie lub za pomoca klucza tasmowego. Unikac
stosowania sity.

B Nakretki zlgczne 5 poluzowac i obudowe 1 odigczyc
Z rurociggu.

B Odigczyc¢ dzwignie reczng 14 od walu 6.

B Obydwie czesci wkrecane 3 wykreci¢ z obudowy 1 za
pomoca odpowiedniego narzedzia (np. imadia) prze-
ciwnie do kierunku wskazdéwek zegara.

Uwaga:

Wskazoéwki do wiasciwego montazu

nierdwnomierne wkrecanie czesci gwinto-
wanych podczas uruchamiania moze prowadzi¢ do
uszkodzenia armatury.

Ewentualnie podczas montazu (pierscieni O-Ring)
nalezy zastosowac odpowiedni srodek poslizgowy
(bezsiikonowy).

Przed montazem nakretek zigcznych 5 nalezy
skontrolowac zawdr kulowy poprzez uruchomienie
dzwigni recznej pod katem spokojnego, plynnego ruchu;
ew. dociggna¢ lub troche poluzowac zabezpieczenie.
Po przeprowadzeniu montazu nalezy przeprowadzic
prébe szczelnosci zgodnie z DIN EN 12266-1.

B Kule 2 wypchnac ostroznie z obudowy 1. B Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez
B Wat 6 wcisng¢ do wnetrza obudowy 1i wyjac. naprezen (rownoleglosc plaszczyzn, osiowosc,
B Wyjac uszczelke kuli 7 i pierscienie O-Ring 10. diugosc zabudowy).
B Kotnierz przytgczeniowy:
Montaz armatury Nalezy dociagnac¢ rownomiernie sruby lgczace na krzyz
B W odwrotnej kolejnosci niz demontaz. (przestrzega¢ momentdw dociggajacych srub).
B Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie cze- W przypadku kotnierzy z tworzyw sztucznych nalezy
sci pod kgtem uszkodzen i ew nalezy je wymienic. zasadniczo przewidzie¢ podkiadki typu U dla srub
B \Wszystkie czesci nalezy wyczyscic z zanieczyszczen. i nakretek.
B Nalezy uwazac, aby obydwie czesci wkrecane 3 zosta- B Mufa klejona, mufa zgrzewana, kréciec klejony, krociec
ty wkrecone w obudowe 1 ostroznie i rwnomiernie zgrzewany:
z odpowiednim naktadem sity. W przypadku klejenia lub zgrzewania nalezy
\_ przestrzegac wytycznych branzowych (np. DVS). )
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