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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 57 L

kASAHIAV J

Materiat obudowy
Materiat dysku

Uszczelnienia (do wyboru)
Dopuszczalna temperatura robocza® -20 °C do 90 °C? -20 °C do 100 °C?)

Wielkosci nominalne DN 80 do DN 200 (Przektadnia z kotem recznym do DN 250)

Armatura kotnierzowa, z wymiarami przytgczeniowymi zgodnie z DIN EN 1092-1

Polaczenie z rurociggiem
a = (zastepuje DIN 2501) - PN 10°)

Dilugos¢ zabudowy Norma zaktadowa
Naped Blokowana dzwignia reczna z 19 stopniami potozenia, bezstopniowa przekiadnia z kotem recznym,
alternatywnie naped pneumatyczny lub elektryczny
Akcesoria Przetgcznik kraricowy, przediuzenie watu
- %
1) zaprojektowano na okres eksploatacji 10 lat przy neutrainym medium (woda) 2) temperatury stosowania materialéw uszczelnien:
3) mozliwa takze dostawa zgodnie ze standardami ANSI EPDM: -20do 90 °C

FKM/FKM-F:  -5do120°C

Przykiadowy tekst oferty przetargowe;:
Przepustnica typ 57 L, DN 150, PN 10, PP / EPDM, armatura kotnierzowa, z wymiarami przylaczeniowymi zgodnie
z DIN EN 1092-1 - PN 10 z blokowang dzwignig reczna i optycznym wskaznikiem polozenia
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatura z two rzyW SZtucznyCh

za wszelkie btedy i zmiany w druku



agry
Przepustnica typ 57 L
4 R

DN 80 do DN 200

DN 80 do DN 250

Kotnierz glowic

Przekrdj1 - 1:

Wymiary kotnierza gtowicy w [mim] do zamocowania
i instalacji napedu (DIN EN ISO 5211)
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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 57 L

Nr. Nazwa llosc¢ Materiat Nr.  Nazwa llosc Materiat
1 Obudowa 1 PDCPD 19 Sprezyna 1 A2 -1.4301 (SUS 304)
1e Nakretka diuga 8" A2-1.4301(SUS 304) 20 Podkiadka U 1 A2 - 1.4301 (SUS 304)
162 Gniazdo prowadnicy 1 A2 - 1.4301 (SUS 304) 21  Sruba szedciokatna (B) 1 A2 - 1.4301 (SUS 304)
Plyta gwintowana 2 1.4308 (SCS 13) 22 Plyta blokady 1 PPG
2 Dysk 1 PVC, PP, PVDF 23  Sruba (B) 4 A2 -1.4301 (SUS 304)
3  Uszczelnienie” 1 EPDM, FKM, FKM-F 24 Nakretka (A) 1 PP
6 Piersciert O-Ring (C) 1 EPDM, FKM, FKM-F 25 Obudowa przekiadni 1 PDCPD
7 Wal 1 14000 (SUS 410 5)®) 28  Sruba szesciokatna 4 A2-1.4301 (SUS 304)
8 Zabezpieczenie walu 1 PP 156  Pierscienn wzmacniajacy 2 1.4308 (SCS 13)
16 Dzwignia reczna/Koto reczne4) 1 PP 157  Sruba z fbem stozkowym 4 A2 -1.4301 (SUS 304)
17 Dzwignia blokady 1 PPG 168 Uszczelka p{aska5) 1 EPDM
18  Trzpien 1 PPG
. RN J
*) czeéci zuzywalne 1) przy DN 200: 4 sztuki 3) inne materialy na zamowienie
2) gniazdo prowadnicy od DN 125 4) dzwignia reczna z gniazdem wtykowym: A4 - 1.4404 (SUS 316 L)
plyta gwintowana od DN 200 5) tylko przy wykonaniu z przektadnia

Wymiary i masy

Wymiary w mm

Przektadnia z kotem recznym Masa w kg / szt 4

Dysk z PP Dysk z PVDF
2,8/49 29/5,0

3,5/5,6 3,7/5,8
6,9/9,0 7,2/93
8,1/9,6 8,6/10,1
15,0/16,5 15,9/17,4
- 1227 - 1243

4) wykonanie z dzwignig reczna / wykonanie z przekiadnig reczng

Parametry przeptywu” k,g w m°/h

LEEWIENE EE ( Charakterystyka przeptywu \
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Przeptyw [%]

5) definicja wartosci kys, patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

\ Stopien otwarcia [%] )
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 57 L

Moment dociggajgcy Az w Nm dla srub kotnierza

80, 100
125, 150

200, 250

Zaleznie od s$rednicy nominalnej
nalezy przy rurociagach z tworzyw
sztucznych stosowac przylacza
armatury zgodnie z T2-11

|
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[ | ‘ ||
|
Sak=
! uszczelnienie ciagte z
_ \ - profilowang powierzchnig
E ‘ I uszczelnienia kotnierza
'
+
\_ J
Dopuszczalne cignienie robocze’ pg w bar Dopuszczalne cignienie robocze’ pg w bar
- Stosowanie jako kraricowa przepustnica - - Stosowanie jako miedzykotnierzowa przepustnica -

Materiat
dysku

Materiat
TB w °C

dysku

-20 do 50
do 60
do 70
do 90

-20 do 60
do 70
do 100

-20 do 60
61do 70
71 do 90
-20 do 60
61do 70
71do 90

PVDF

1) definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

Momenty napedowe® w Nm do przestawienia dysku

t{0] 100 125 150 200 250
30 40 65 69 215 350

2) wszystkie momenty napedowe odnosza sie do
maksymalnie dopuszczalnej réoznicy cisnien

Dopuszczalne obcigzenie podcis’nieniems) w bar

80 100 125 150 200 250
1,0 1,0 1,0 0,91 0,91 0,91

3) podane wartosci obowigzujg w zakresie
dopuszczalnych temperatur roboczych
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Przepustnica typ 57 L

Wykres strat cisnienia

agey

FRANK

WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS
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Przyktad:
Przeptyw: 150m3/h
Srednice nominalne: 150mm @
Otwarcie: 100 %
Strata cignienia: 19mbar
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 57 L

Instrukcja konserwaciji i montazu

Wykonanie z dzwignig reczng lub z przektadnia reczng

Demontaz armatury
Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury
z instalacji pod cisnieniem roboczym.

B Ustawic¢ armature w polozeniu ,,Otwarta”

Wykonanie z dzwignig recznag:

B W celu odigczenia dzwigni recznej 16 zdjac nakretke
24, wykrecic¢ srube 21 i zdjg¢ dzwignie reczng 16
z walu 7. Nalezy przy tym zaciggnac¢ dzwignie bloka-
dy 17, aby poluzowac zazebienie.

Wykonanie z przektadnig i koterm recznym:

®m  Sruby 28 odkrecié i zdjgé przekiadnie 25.

B Wat 7 wyciggnac z obudowy 1.

B Dysk 2 wypchnac w kierunku osi z uszczelnienia 3.

B Uszczelnienie 3 wypchnac z obudowy 1. W tym
celu wsung¢ prostopadle do osi obrotu dzwignie
montazowag pomigedzy obudowe 1i uszczelnienie 3
(dysk 2 otwarty). Za pomoca tej dzwigni wypchnac
z budowy uszczelnienie z dyskiem.

B Pierscienie wzmacniajgce 156 wyjac z rowkow za
pomoca odpowiednich narzedzi montazowych.

Montaz armatury

B Montaz armatury odbywa sie dokladnie w odwrotnej
kolejnosci niz demontaz.

B Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie
czesci pod katem uszkodzen.

B \Wszystkie czesci nalezy wyczysci¢ z zanieczysz-
czen.

B Podczas montazu uszczelnienia 3 nalezy bez-
wzglednie zapewnic, ze:

- pierscienie wzmachniajgce 156 sg wiasciwie
umieszczone.

- uszczelnienie jest umieszczone we wiasciwej
pozycji (wiekszy otwor poprzeczny musi byc skie-
rowany w kierunku kotnierza napedu).

B Podczas montazu dysku nalezy zapewnic, ze
uszczelnienie nie skreci sie.

B Podczas montazu walu nalezy zwracac uwage
na to, zeby oznakowanie na gdérze byto zgodne
z ustawieniem dysku.

B Po przeprowadzeniu montazu nalezy przeprowadzic
prébe szczelnosci zgodnie z DIN EN 12266-1.

Wskazowki do wiasciwego montazu

B Przepustnica posiada uszczelnienie ciagte. Nie sa
wymagane dodatkowe uszczelki kotnierza.

B Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez
naprezen.

B w przypadku medidw z materiatami statymi i osada-
mi zaleca sie montaz z pozioma osig obrotu dysku,
z otwieraniem przy dnie w kierunku przeptywu.

B Zaleznie od srednicy nominalnej nalezy przy ruro-
ciggach z tworzyw sztucznych stosowac przylacza
armatury zgodnie z T2-11.
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Armatura z tworzyw sztucznych



