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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 56 / 57 / 75 z napedem elektrycznym

ASAHIANV

\

Materiat obudowy PP / PVDF"
Uszczelnienia (do wyboru)
Dopuszczalna temperatura robocza 3) 0°Cdo50°C?2 -20°C do 80 °C 2 -20°C do120°C 2
Wielkosci nominalne e typ 56: DN 4009 o typ 57: DN 40 do DN 350 e typ 75: DN 450 do DN 600 (z PDCPD do DN 1500)
Polaczenie z rurociagiem Armatura miedzykotnierzowa z wymiarami przytaczeniowymi zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 10 %)
Dlugosc zabudowy Norma zakiadowa

Elektryczny naped, 230V, 50 Hz/400 V, 50 Hz, IP 67

Naped 2 bezpotencjalowe przetgczniki krar\cowe do sygnatu zwrotnego o ustawieniu,
\_ awaryjne uruchomienie reczne, ogrzewanie w komorze przetgcznikdw, optyczny wskaznik ustawienia .
1 obudowa (bez kontaktu z medium) PP, dysk z PVDF 2)temperatury stosowania materialtdw uszczelnier:
3)zaprojektowano na okres eksploataciji 10 lat przy neutrainym medium (woda) EPDM: -20 do 90 °C
4 PVC-U do DN 350 CSM: -20do 80 °C
5) mozliwa takze dostawa zgodnie ze standardami ANSI FKM/FKM-F: -5 do 120 °C

Przykiadowy tekst oferty przetargowe;:

Przepustnica typ 57, DN 100, PN 10, PP / EPDM, armatura miedzykotnierzowa z wymiarami przylaczeniowymi zgodnie z DIN EN 1092-
1 - PN 10 z napedem elektrycznym typ OA 6, 230 V / 50 Hz, IP 67, awaryjne uruchomienie reczne, 2 bezpotencjalowe przelgczniki
kraricowe do sygnalu zwrotnego o ustawieniu, ogrzewanie w komorze przelacznikdw, optyczny wskaznik ustawienia
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatura z two rzyW SZtucznyCh

za wszelkie btedy i zmiany w druku
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 56 / 57 / 75 z napedem elektrycznym

(

Rysunek: typ 56

\

Materiat
PVC-U, PP, PP (Dysk z PVDF)
Dysk” PVC-U, PP, PVDF
Uszczelnienie™) EPDM, CSM, FKM,FKM-F

Piersciert O-Ring 2
Elektr. naped 1
Wspornik 1

1

Wat A2 - 1.4301 (SUS 304)
Pierscier O-Ring” EPDM, CSM, FKM, FKM-F
Pierscier O-Ring” EPDM, CSM, FKM, FKM-F

tacznik

Sruoa, 8/8/4
podkiadka, nakretka

Materiat
EPDM, CSM, FKM, FKM-F
Odlew Al z lakierem epoksydowym
A2 -1.4301 (SUS 304)
A2 -1.4305 (SUS 303)

A2 -1.4301 (SUS 304)

) czesci zuzywalne
") PP: DN 400 - DN 600 z pierscieniami wzmacniajgcymi
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Armatura z tworzyw sztucznych

04/2012
Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie bledy i zmiany w druku
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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 57 z napedem elektrycznym
230V (400V) /50 Hz
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) wymagana przestrzen robocza do
Rysunek: typ 56 demontazu pokrywy napedu

Wymiary w mm

Parametry napeddw i schematy podtaczenia str. L11-3-5
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatura z two rzyW SZtucznyCh

za wszelkie btedy i zmiany w druku



agery

WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 57 z napedem elektrycznym
230V (400V)/ 50 Hz
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) wymagana przestrzer robocza do
Rysunek: typ 56 demontazu pokrywy napedu
L J

Wymiary w mm

203 225 127 116 73 8x18

203 225 127 116 73 8x18
203 225 127 116 73 8x22

Parametry napeddw i schematy podtgczenia str. L11-3-5
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Armatura z tworzyW SZtucznyCh Firma nie ponosi odpowiedzialnosci

za wszelkie bledy i zmiany w druku
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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 56 / 57 / 75 z napedem elektrycznym
230V (400 V) /50 Hz
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") wymagana przestrzen robocza do
demontazu pokrywy napedu

\_ J

Wymiary w mm

Ho HS Hca&k.

200 204 295 257 87 176 206 390 467 100 292 177 229 167 84 8x22 | ASP25 30 29,8 28,1 33,8
250 256 350 123 110 203 237 420 497 100 360 177 229 168 84 12x22 | AS50 30 35,0 33,9 39,6
300 320 400 370 129 242 291 477 574 100 360 177 229 168 84 12x22 | AS50 30 42,4 40,6 51,4
350 365 460 420 129 260 299 530 607 100 360 207 229 168 84 16x22 | AS80 30 50,6 49,1 58,4
400 406 515 470 169 300 344 580 657 100 360 207 229 168 84 16x26 | AS80 30 - 61,6 73,7
450 452 565 525 179 315 370 620 697 100 360 207 229 168 84 20x26 | AS80 30 - 65,4 80,4
500 502 620 575 190 350 400 606 687 90 392 214 187 172 229 20x26 | BS100 30 - 82,0 96,4
600 603 725 686 209 424 465 671 752 90 392 214 187 172 229 20x30 | BS100 30 - 118,5 140,5
\ J

Parametry napedodw i schematy podigczenia str. L11-3-5
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatura z two rzyW SZtucznyCh

za wszelkie btedy i zmiany w druku



