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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Separator zanieczyszczen katowy typ 51
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Materiat obudowy

Materiat wkiadanego sita

Uszczelnienia (do wyboru)

Dopuszczalna temperatura robocza -20°C do 50 °C
Wielkosci nominalne / DN 15 do DN 50: PN 10
Poziom cignienia DN 80 do DN 100: PN 62)
. o ¢ Mufa klejona lub kréciec ¢ Mufa zgrzewana lub kréciec
Potgczenie z rurociggiem . .
¢ Kotnierz zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 10/16 * Mufa gwintowana
Dlugos¢ zabudowy Norma zakladowa
) - 3)
\_ Wielkos¢ oczek 0,7 mm Y,

D ha zapytanie: PVDF, PP
2) na zapytanie: do DN 400
3) na zapytanie: 0,25 mm lub 0,5 mm

Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:
Separator zanieczyszczen katowy typ 51, DN 100, PN 6, PVC-U / EPDM, przezroczysta obudowa, ze srubunkiem i mufg klejona,
wielkosc oczek 0,7 mm
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatu ra z tworzyw SZtucznyCh L7-55
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Separator zanieczyszczen katowy typ 51

Srubunek z mufg klejong / zgrzewang z [

oo
Przylacze kolnierzowe Srubunek z krédcem zgrzewanym Srubunek z mufa gwintowang
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. Materiat Materiat
1 Obudowa Pierscien zabezpieczajacy 1 PVC-U
2 Wkiadane sito”) 1 PvC-UY Tuleja centrujgca 1 PVC-U
3 Kosz nosny 1 PVC-U Pierscier O-Ring”) 2 EPDM, FKM
4 Przylacze Pierscier\ O-Ring*) 1 EPDM, FKM
(mufa, kréciec, kotnierz) 2 pvc-u?
5 Nakretka zlgczna 3 PVC-U

) czesci zuzywalne
1) PP, PVDF na zapytanie
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Separator zanieczyszczen katowy typ 51

Wymiary i masy - przylacze kotnierzowe
DN di dg K D L dp ds H bs nxds PVC-U
15 48 65 95 206 16 30 81 12 4x14 0,5
20 60 75 105 254 21 38 95 14 1,0

15

20 4x14

25 25 70 85 115 280 27 46 110 14 4x14 1

40 40 96 110 150 336 40 65 147 16 4x18 2,5

50 51 106 125 165 361 51 75 167 16 4x18 4,0

80 78 152 160 200 477 78 110 192 18 8x18 8,5
100 100 210 180 220 608 100 146 256 18 8x18 20,5

-
N

Wymiary i masy - srubunek z kré¢cem zgrzewanym (zgrzewanie doczotowe lub elektrooporowe)

3) 3) >
DN d di dg S s &2 K Lg® L d d H
i U SDR 17 SDR 11 SV S SV S 2 3

Masa w kg / szt.

1,9 0,3

20 25 20 60 - 2,3 61 25 319 247 21 38 95 0,6
25 32 25 70 - 2,9 61 25 344 272 27 46 110 0,8
40 50 40 96 3,0 4,6 69 22 402 330 40 65 147 2,0
50 65 51 106 3,8 58 78 20 493 351 51 75 167 2,5
80 90 78 152 54 8,2 101 40 617 499 78 110 192 7,0
100 110 100 210 6,6 10,0 115 38 772 610 100 146 256 18,5

- J

Nz kréécem zgrzewanym (PE 100, PP-R, PVDF)
diugie krocce zgrzewane (PE 100, PP-R) do zgrzewania elektroporowego
kréciec zgrzewany PVDF SDR 21/SDR 33 inne grubosci scianki

Wymiary i masy - srubunek z mufa klejona / zgrzewanag

Wymiary w mm Masa w kg / szt.

Vtaksors | Wuazgrzewaa |

20 20 60 25 19 161 24,5 16 161 21 38 95 0,6

25 25 70 32 22 184 31,5 18,1 184 27 46 110 0,8

40 40 96 50 31 240 49,45 23,5 240 40 65 147 2,0

50 51 106 63 38 262 62,5 27,4 262 51 75 167 2,5

80 78 152 90 51 359 89,2 35,5 359 78 110 192 7,0

100 100 210 110 61 485 109,1 41,5 485 110 146 256 18,5
& J

Wymiary i masy - srubunek z mufa gwintowana

Wymiary w mm Masa w kg / szt.

M gutowara [ ]
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Separator zanieczyszczen katowy typ 51

Parametry przeptywu'? kys m’/h Maksymalna dopuszczalna predkosc¢ przeplywu®
DN 15 20 25 40 50 80 100 DN 15 20 25 40 50 80 100
kys [m3/h] 45 6,5 12 29 43 95 142 vimis] 50 5,0 5,0 3,0 3,0 2,0 1,5
1 definicia wartosci kys Patrz Rozdziat T2 / Informacije techniczne 3 definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

dla wielkosci oczek 0,7 mm

Hydrostatatyczne cisnienie rozrywajgce®
Dopuszczalne obcigzenie podcisnieniem® w bar  w bar przy 22 °C

DN 15 20 25 40 50 80 100
PVC-U 1,0 PVC-U 120 105 90 80 80 60 50

4) obowigzuje tylko w zakresie podanych temperatur roboczych 5) definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne
Dopuszczalne cisnienia robocze® pg w bar Swobodna powierzchnia filtracji w mm?2
DN Tgw°C 15 - 50 80, 100
PVC-U 0do 50 10 6 20 oczek”) 270 1380 1990
6) definicia patrz Rozdzial T2 / Informacje techniczne 30 oczek?) 240 1210 1750

40 oczek”) 120 330 760

") wielkosci oczek: 20 oczek = 0,7 mm (standard)
30 oczek = 0,5 mm
40 oczek = 0,25 mm

Stopien otwarcia [%]

®

®

100

®
o
3
fod
o}
2

®

(Strata cisnienia [mbarD

® ©

Z— 15 mé/h

®

7

Przykiad: @

@

(Wielkos’é przeplywu [m3/h])

Przeptyw: 15 mé/h
Srednica nominalna: 40 mm
Otwarcie: 100 %
Strata cisnienia: 180 mbar

1008(j<

Srednica nominalna: 50 40 25 20 15

\_ J
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Separator zanieczyszczen katowy typ 51

Instrukcja konserwaciji i montazu

\_

Konserwacja

B Zaleznie od danych warunkoéw stosowania nalezy
przeprowadzac regularnie w odpowiednich odstgpach
czasu konserwacje/czyszczenie.

Demontaz armatury

Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury

z instalacji pod cisnieniem roboczym.

B Wskazowka: Nakretki ztgczne 5 nalezy odkrecic lub
dokrecic¢ recznie lub za pomoca klucza tasmowego.
Unikac stosowania sity.

B W celu wymontowania armatury odkrecic¢ obydwie
nakretki ztgczne 5 i odigczy¢ obudowe 1 od rurociagu
(nalezy przy tym uwazac, aby nie zgubic¢ obydwu
pierscieni O-Ring 8).

B Odkrecic¢ nakretke ztgczna 5 otworu konserwacyjnego
i wyjac ostroznie z obudowy 1 zespdt sita.

B Wyjac tuleje centrujaca 7 z kosza nosnego 3 i wyjac
wkiadane sito 2.

B Odkrecic pierscien zabezpieczajacy 6 i wyjac nakretke
zlacznag 5.

B Piersciert O-Ring 9 wyjac z rowka korpusu nosnego sita.

Uwaga: W celu ochrony pierscieni O-Ring przed
uszkodzeniem podczas montazu, nalezy stosowac
odpowiednie narzedzia.
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Montaz armatury

Montaz armatury odbywa sie doktadnie w odwrotnej
kolejnosci niz demontaz.

Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie czesci
pod katem uszkodzen i ew nalezy je wymienic.
Wszystkie czesci nalezy wyczyscic¢ z zanieczyszczen.
Ewentualnie podczas montazu pierscienia O-Ring 9
nalezy zastosowac¢ odpowiedni srodek poslizgowy
(bezsilkonowy).

Wskazowki do wlasciwego montazu

Armatura z tworzyw sztucznych

Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez naprezen
(rownoleglosc plaszczyzn, osiowose, diugosc zabudowy).
Kierunek przeplywu/montazu separatora zanieczyszczen
jest oznakowany strzatkg na obudowie.

Kolnierz przytgczeniowy:

Nalezy dociggnac rownomiernie sruby taczace na krzyz
(przestrzega¢ momentow dociggajacych srub).

W przypadku kotnierzy z tworzyw sztucznych nalezy
zasadniczo przewidzie¢ podkiadki typu U dla srub

i nakretek.

Mufa klejona i zgrzewana, kréciec klejony i zgrzewany:

W przypadku klejenia lub zgrzewania nalezy przestrzegac
wytycznych branzowych (np. DVS).

L7-59



