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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor membranowy typ 151 typ 72
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Materiat obudowy

Materiat membrany ¢ PTFE z membrana wzmacniajgca z EPDM

Dopuszczalna temperatura robocza) 0°C do 60 °C?) -20 °C do 90 °c? -40 °C do 120 °C?)

Wielkosci nominalne e typ 15: DN 125 u. DN 150 e typ 72: DN 200 u. DN 250

o Kolnierz z wymiarami przylaczeniowymi

Potgczenie z rurociggiem ) ) 3)
zgodnie z DIN EN 1092-1 (zastgpiong przez DIN 2501) - PN 10

Dlugos¢ zabudowy e DIN EN 558 - 1 Seria FTF 1 (DIN 3202 - Seria F 1)
Naped Kolo reczne, alternatywnie naped pneumatyczny lub elektryczny
\_ Akcesoria Przelacznik kraricowy Y,
R zaprojektowano na okres eksploatacji 10 lat przy neutralnym medium (woda) 2)ternperatury stosowania materialdw membrany:
3) mozliwa dostawa zgodnie ze standardami ANSI CSM: -20do 80 °C
EPDM: -40 do 90 °C
PTFE: -40 do 120 °C

Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:
Zawormembranowy typ 15, DN125, PN 7, PVC-U/ PTFE, przytacze kotnierzowe zgodnie z DIN EN1092-1 - PN 10, dlugos¢ zabudowy
zgodnie z DIN EN 558-1Seria FTF 1, optyczny wskaznik polozenia, regulowany ogranicznik kraricowy do ograniczania sity zamykania

Dokument: FRANK_DB_L1_Membranventil Typ 15 und Typ 72_04-2012_PL
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatura z tworzyW SZtucznyCh

za wszelkie bledy i zmiany w druku
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor membranowy typ 15 i typ 72
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Materiat

Nr.  Nazwa llos¢ Materiat
11 Piersciert O-Ring (A) NBR

Korpus PVC-U/PVC-U, PP/PP, 1
2 Pokrywa 1 PVDF/PP-G, PVDF/PVDF 12 Zigczka smarujgca 1 Mosiadz, CW615N (C 3604)
1a Wkiad gwintowany p.w. Mosigdz, CWE15N (C 3604)1) 13 Koo reczne 1 PP
3 Membrana™?) 1 EPDM, CSM, PTFE™) 14 Tabliczka znamionowa 1 PVC
3a Zabierak membrany 1 A2 -1.4301 (SUS 304) 15  Nakretka wrzeciona 1 PP
4 Membrana WzmacniajacaS) 1 EPDM 16  Uszczelka ptaska (A) 1 EPDM
4a Wkladka antydyfuzyjna 1 PVDFY 17  Podkiadka oporowa 1 A2 -1.4301 (SUS 304)
5 Element dociskajacy 1 0.6020 (FC 20)5) 18  Ogranicznik krarncowy 1 1.0050 (SS 490)
6 Uchwyt membrany 1 Mosiadz, CW615N (C 3604) 19 Podkiladka sprezysta 1 A2 -1.4301 (SUS 304)
7 Zawleczka 1 A2 -1.4301 (SUS 304) 20 Nakretka zabezpieczajgca 1 A2 -1.4301 (SUS 304)
8 Wrzeciono 1 Mosigdz, CW615N (C 3604) 21 Wizjer 1 PC
9 Nakretka gwintowana 1 Mosigdz, CW615N (C 3604) 23  Trzpien gwintowany, nakretka, podktadka p.w. A2 - 1.4301 (SUS 304)
\10 tozysko oporowe 1 11133 (SUJ 2) ) \24 Sruba, nakretka, podkiadka p.w. A2 -1.4301 (SUS 304/)
2 czesci zuzywalne R przy PVDF: A2 - 1.4301 (SUS 304) 3) tylko przy membranie PTFE 5) dla DN 125 i DN 150: PVDF
'z membrana wzmacniajaca z elementem mocujgcym z VA opcjonalnie dla membrany z PTFE
z EPDM
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Armatura z tworzyw sztucznych

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie bledy i zmiany w druku
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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor membranowy typ 15 i typ 72

Wymiary i masy

Wymiary w mm Masa w kg / szt.

125 125 210 250 320 300 400 420 308 22 23 60 8x18 22,0 19,5 26,5
150 148 240 285 385 410 480 476 334 24 27 70 8x22 34,7 30,5 40,5
200 196 295 340 430 410 600 627 419 30 34 95 8x22 52,5 45,0 62,5
250 247 350 395 540 560 730 778 510 34 36 128 12x22 93,5 77,5 110,0

Momenty napedowe?” Ma w Nm
dla przestawiania wrzeciona

U/Skok
125 12 90
150 14 120
200 19 130
250 25 230

L) wszystkie momenty napedowe odnoszg sie do maksymalnie

dopuszczalnej réznicy cisnien
2) membrana z elastomeréw
3) membrana z PTFE

Parametry przeplywu?® kys w m’/h

Skok wrzeciona 4 100 Charakterystyka przeptywu \
—
117,95 243,59 90 ol
157,26 324,79 80
275,21 568,38 70
393,16 811,97 ey
= 60
4) definicjia wartosci kg, patrz Rozdziat T2 / Informacije techniczne %_‘ 50
8 40
Dopuszczalne obcigzenie podcisnieniem? e %0
w bar®
20
Wykonanie | Wykonanie Il 10
125 0,507 0,507
150 0,507 0,507 0 10 20 30-49 50 6(? 70 80 90 100
200 0133 0.253 \ Stopien otwarcia [%] )
250 0,067 0,253
5) podane wartosci obowigzujg w zakresie dopuszczalnych
temperatur roboczych
6) 1,0 atm = 1013,25 hPa = 1,01325 bar
Rodzaje wykonania (prosze podac przy zamdwieniu):
| = Standard, z membrang z elastomeréw (EPDM lub CSM)
Il = Standard, z membrang z PTFE
Hydrostatyczne cisnienie rozrywajgce”
w bar dla PVC-U przy 20 °C
B]\} 125 150 plele} 250
PVC-U 65 60 50 40
7 podane wartosci obowigzujg w zakresie dopuszczalnych
temperatur roboczych
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor membranowy typ 15 i typ 72

Dopuszczalne cisnienia robocze" pg w bar

Materiat Temperatura DN, Spec. B3
Korpus zaworu  Pokrywa zaworu Membrana stosowania °C?)
0do 40 7 5 4 4 - -
PTFE 60 6 4 3 3 - -
PVC-U PVC-U
0do 40 8 8 5 45 - -
EPDM, CSM
60 7 5 4 3,5 - -
-20 do 40 7 5 4 4 - -
PTFE 60 5,8 4.1 3 3 - -
PP PP 90 4 3 2 2 - -
-20 do 40 8 8 5 4,5 - -
EPDM, CSM 60 6,8 6,3 4 3,5 = =
90 5 4 2,5 2,5 - -
-40 do 60 7 5 4 4 4 4
80 6 4,2 3 3 3 3
PVDF PP-G (PVDF) PTFE
100 5 3,6 2,5 2,5 3 3
\_ 120 4 3 2 2 PN 3 3 Y,
N zaprojektowano na okres eksploatacji 10 lat przy neutralnym medium (woda)
2)temperatury stosowania materiatdw membrany:
CSM: -20do 80 °C
EPDM: -40do 90 °C
PTFE: -40 do 120 °C
3) Specyfikacja B:
wykonanie (dwa palaki) o podwyzszonej odpornosci na wysoka temperature i cisnienie
Moment dociggajacy srub Mdmin/max W Nm 4 )\
do potgczenia obudowy
Membrana z elastomerow | Membrana z PTFE z membrang ‘
e EPDM ¢ CSM wzmacniajaca z EPDM CIL I 1)
Mdmin @ .
125 20 % % 30 | Sruby lgczgce obudowe
150 25 30 26 33 |
200, 250 25 30 28 33 |
|
. J
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Armatu ra z tworzyW SZtucznyCh Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
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Zawor membranowy typ 151 typ 72

Diagram strat cisnienia
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Przyktad:
Przeptyw: 24 m3/h
Wielkos¢ nominalna: 125 mm
Otwarcie: 25 %
Strata cisnienia: 38 mbar
04/2012 L1-21

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci

za wszelkie bledy i zmiany w druku

Armatura z tworzyw sztucznych
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor membranowy typ 15 i typ 72

Instrukcja konserwaciji i montazu

f

Wymagane narzedzia:

(

DN Klucz ptaski Wybijak
125 2x19; 24; 51 6
150 2x19; 24; 59,5 6
200 2x24; 32; 30; 69 8
250 2x24; 32; 30; 69 8

Demontaz armatury

Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury

w instalacji pod cisnieniem roboczym.

Wymontowac z rurociggu: odkrecic sruby kotnierza.
Zawor membranowy w przelocie otworzy¢ do potowy.
Poluzowac sruby i nakretki 24 i zdjg¢ pokrywe 2.
Wizjer 11 odkrecic¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara.

Obracac kotem recznym 10 zgodnie z ruchem wska-
zowek zegara do oporu i troche odkrecic.

Odkreci¢ membrane 3 od uchwytu membrany 6
krecac przeciwnie do kierunku wskazoéwek zegara.
Wybic¢ zawleczke 7 z elementu dociskajacego 5.
Zabezpieczyc¢ ogranicznik krancowy 18 za pomoca
klucza ptaskiego przed odkrecaniem sig i odkrecic
srube zabezpieczajgca 20 i zdjg¢ razem z ograniczni-
kiem kraricowym 18 i podktadkg sprezysta 19 z wrze-
ciona 8.

Montaz armatury

B W odwrotnej kolejnosci niz demontaz.

B Przed montazem nalezy skontrolowac czesci pod
katem uszkodzen i ew. nalezy je wymienic.

B \Wszystkie czesci nalezy wyczyscic¢ z zanieczyszczen.

B Zawleczke 7 wbi¢ w element dociskowy 5 (szczelina
poprzecznie do linii taczacej pomiedzy pomiedzy row-
kami kierunkowymi w pokrywie 2).

B Podczas montazu nalezy umiescic element oznako-
wania membrany w przewidzianym do tego rowku
w pokrywie.

Ustawi¢ ogranicznik kraricowy aby ograniczy¢ site

zamykania

B Zamkngc¢ zawdr membranowy poprzez obracanie kota
recznego 13 zgodnie z kierunkiem wskazdwek zegara
i przeprowadzi¢ wzrokowa kontrole potozenia mem-
brany (membrana musi w potozeniu “ZU" [,zamkniete”]
przylegac rownomiernie do stupka uszczelniajgcego
korpusu).

B Zderzak krancowy 18 zabezpieczy¢ mocno przeciwna-
kretka kontrujgca 20.

Wskazoéwki do wiasciwego montazu
B Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez na-
prezen (rownoleglosc ptaszczyzn, osiowosc, dlugosc

B Kolo reczne 13 zdjg¢ z nakretki gwintowanej 9 zabudowy).
i nakretke gwintowana z wrzeciona 8. B Nalezy dociggnac¢ rownomiernie sruby tgczace na
B Zdjac¢ pierscient O-Ring 11 i fozysko oporowe 10 krzyz (przestrzega¢ momentdw dociggajgcych srub).
z nakretki gwintowane;. W przypadku kotnierzy z tworzyw sztucznych nalezy
zasadniczo przewidzie¢ podkiadki typu U dla srub
i nakretek.
. J
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