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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor klapowy zwrotny typ 33

ASAHIAW

\

Materiat obudowy

Uszczelnienia (do wyboru)

Dopuszczalna temperatura robocza) 0°C do 50 °C?) -20 °C do 80 °C?) -20 °C do 100 °C?)
Srednice nominalne DN 15 do DN 200
Potgczenie z rurociggiem Kotnierz zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 109
Dilugos¢ zabudowy DIN EN 558 - 1 Seria FTF 48 (DIN 3202 - Seria F 6)
\_ Akcesoria Regulowany obcigznik do ttumienia drgar‘n‘” J

2) ; s L
b zaprojektowano na okres eksploatacji 10 lat przy neutralnym medium (woda) temperatury stosowania materialdw uszczelnien:

3) mozliwa dostawa zgodnie ze standardami ANSI EPDM: -20do 80°C
4) specjalne wykonanie na zamdwienie CsM: -20do80°C
PTFE: -20do 100 °C

Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:
Zawor Klapowy zwrotny typ 33, DN 80, PN 7, PP / EPDM, przytacze kotnierzowe zgodnie z DIN EN 1092-1 - PN 10,
diugosc¢ zabudowy zgodnie z DIN EN 558-1, seria FTF 48, z otworem konserwacyjnym

Dokument: FRANK_DB_L5_RUlckschlagklappe Typ 33_04-2012_PL

04/2012 L5-7
Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatura z tworzyW SZtucznyCh

za wszelkie bledy i zmiany w druku
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor klapowy zwrotny typ 33

(

DN 15 - DN 20

DN 25 - DN 200

e @ dp
.\ i

27

Przekrdj X-X

Liczba srub pokrywy poz. 8

Sruba
nakretka

Podkiaka

25-40
50 - 80
100 - 150
200

o
—

Gwint dla trzpienia poz. 3

15 - 40
50 M5 10
65 - 80 M6 10
100 M8 15
\_ 125 - 200 M8 20

Materiat
Obudowa HI-PVC, PP, PVDF

Pokrywa HI-PVC, PP, PVDF
Trzpien”) HI-PVC, PP, PVDF
Sruba ustalajaca HI-PVC, PP, PVDF

Materiat
Wahacz™" HI-PVC, PP, PVDF

Uszczelka pokrywy ) EPDM, CSM, PVDF
Uszczelka ptaska’ EPDM, CSM, PTFE
Sruba, nakretka, podkiadka jW. A2 -1.4301 (SUS 304)

") czesci zuzywalne
) materiat uszczelki do wyboru EPDM, CSM, PTFE

L5-8
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Al’matu ra z two rzyW SZtucznyCh Firma nie ponosi odpowiedzialnosci

za wszelkie bledy i zmiany w druku



agry

'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor klapowy zwrotny typ 33

Wymiary i masy

15 20 65 95 86 140 90 15 15 15 4x14 0,9 0,7 11
20 20 75 105 86 140 90 15 15 15 4x14 1,0 0,7 11
25 25 85 115 130 160 120 16 16 16 4x14 1,8 1k 21
32 40 100 140 145 180 138 18 18 18 4x18 3,1 2,2 3,5
40 40 110 150 145 180 138 18 18 18 4x18 3,1 2,2 3,5
50 50 125 165 180 200 164 20 20 21 4x18 4,5 3.2 5,1
65 65 145 185 200 240 168 22 23 23 4x18 6,0 4,0 7,0
80 80 160 200 205 260 171 22 25 25 8x18 6,5 4,5 8,0
100 100 180 220 265 300 213 24 26 26 8x18 11,5 8,0 13,0
125 125 210 250 330 350 248 24 27 27 8x18 17,0 13,0 21,0
150 150 240 285 370 400 283 25 27 27 8x22 23,0 17,0 28,0
200 200 295 340 425 500 336 30 34 34 8x22 36,5 26,5 44,0
& J

Minimalne cisnienia zamykania i otwierania w bar

Matera montaz poziomy

uszczelnienia | otwieranie | zamykanie | otwieranie | zamykanie

15 EPDM, CSM 0,1 0,2 0,1 0,2
PTFE 0,1 0,35 0,1 0,35
20 EPDM, CSM 0,1 0,2 0,1 0,2
PTFE 0,1 0,35 0,1 0,35
25 EPDM, CSM 0,1 0,3 0,1 0,35
PTFE 0,1 0,5 0,1 0,6
32 EPDM, CSM 0,1 0,3 0,1 0,35
PTFE 0,1 0,5 0,1 0,6
40 EPDM, CSM 0,1 0,3 0,1 0,35
PTFE 0,1 0,5 0,1 0,6
50 EPDM, CSM 0,1 0,3 0,1 0,35
PTFE 0,1 0,5 0,1 0,6
65 EPDM, CSM 0,1 0,3 0,1 0,35
PTFE 0,1 0,5 0,1 0,6
80 EPDM, CSM 0,1 0,35 0,1 0,4
PTFE 0,1 0,55 0,1 0,6
100 EPDM, CSM 0,1 0,35 0,1 0,4
PTFE 0,1 0,6 0,1 0,65
125 EPDM, CSM 0,1 0,35 0,1 0,4
PTFE 0,1 0,6 0,1 0,65
150 EPDM, CSM 0,15 0,4 0,1 0,4
PTFE 0,15 0,65 0,1 0,7
200 EPDM, CSM 0,2 0,4 0,15 0,45
PTFE 0,2 0,7 0,15 0,7
N\ J
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor klapowy zwrotny typ 33

Parametry przeptywu" kys w m’/h

150 200
942 1600

50
121,2

65
216,5

80
242,5

100
441,7

125
643

DN 15 20 25 32 40
12,1 20,8 70,1 701

R definicja wartosci kg, patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

kys [mh] 12,1

Dopuszczalne obciazenie podcisnieniem?”
w bar dla HI-PVC, PP, PVDF

m

2) podane wartosci obowigzujg dla zakresu dopuszczalnych
temperatur roboczych

Dopuszczalne cignienia robocze” pg w bar

Materiat
uszczelnienia

Materiat

obudowy Tgw*C

HI-PVC EPDM, CSM, NBR 0 do 50 7 7 7 7 7 7 7 7 5 5 5 3
PTFE 0 do 50 6 6 6 6 6 6 6 5 5 4 3 3
- 7 7 7 7 7 7 7 7
EPDM, CSM, NBR 20 90 €0 > 5 ° 3
PP 80 6 6 6 6 6 6 6 5 4 4 3 3
PTFE -20 do 60 6 6 6 6 6 6 6 6 4 4 4 2
80 5 5) 5 5 5) ) 5 4 4 3 2 2
-20 do 60 6 6 6 6 6 6 6 5 5 4 3 3
PVDF PTFE 80 5 5 5 5 5 5 5 4 4 3 2,5 2,5
\_ 100 4 4 4 4 4 4 4 3 3 2,5 2 2 Y,
3) definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne
sl . 4
Hydrostatyczne cisnienie rozrywajgce )
w bar przy 22°C dla HI-PVC
DN 15 20 25 32 40 560 65 80 100 125 150 200
110 110 110 95 95 95 90 85 80 65 45 45
4) definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne
Moment dociggajgcy srub Mgmin/max W Nm dla srub pokrywy
Sruba pokrywy
Uszczelka pokrywy Uszczelka pokrywy
EPDM, CSM PVDF
100 20 22 25 27
125 20 22 25 27
150 25 27 30 33
200 25 27 30 33
. J
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Armatura z tworzyw sztucznych

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie bledy i zmiany w druku
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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor klapowy zwrotny typ 33

Wykres strat cisnienia

é )

Stopien otwarcia [%]

100

i7moar| - - - - - 7(
|

(Strata cisnienia [mbarD

T

i

m
<

Srednica nominalna

DN 200 @
DN 150 —<

DN 125 —<
DN 100

DN 80
DN o5 =L
DN 50 AV
DN 32/40 A(

Przykiad: DN ZW
15 m¥h DN 15/20

(Wielkoéé przeplywu [mS/h])

Przeptyw:

Srednica nominalna: 50 mm

Otwarcie: 100 %

Strata cisnienia: 17 mbar
\_ J
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor klapowy zwrotny typ 33

Instrukcja konserwaciji i montazu

f

Demontaz armatury

Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury

w instalacji pod cisnieniem roboczym.

Wymontowac armature z rurociggu (odkrecic sruby
kotnierza).

Odkrecic sruby 8 i zdjg¢ pokrywe 2 (DN 15/20: odkre-
ci¢ pokrywe 2 od obudowy 1).

Odkrecic¢ srube ustalajgca 4 z uszczelka ptaska 7.
Wyciagnac z obudowy bolec 3 za pomoca odpowied-
niego narzedzia (sciggacz z pretem gwintowanym lub
srubg). Przy tym nalezy zapewnic, aby wahacz 5 nie
wpadt do armatury w sposdb niekontrolowany.
Wszystkie czesci nalezy skontrolowac i ew. wymienic.

Montaz armatury

Montaz armatury odbywa sie doktadnie w odwrotnej
kolejnosci niz demontaz.

Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie cze-
sci pod kgtem uszkodzen.

B \Wszystkie czesci nalezy wyczyscic z zanieczyszczen.

B Przy nakladaniu pokrywy 2 nalezy uwazac na to, zeby
ogranicznik byt ustawiony w kierunku przeptywu (zgod-
nie z oznakowaniem na brzegu obudowy).

B Nalezy dociggna¢ réwnomiernie sruby pokrywy 8 za
pomoca klucza dynamometrycznego zgodnie z wyma-
ganymi momentami dociggajgcymi srub (L5-10).

B Po przeprowadzeniu montazu nalezy przeprowadzic¢
prébe szczelnosci zgodnie z DIN EN 12266-1.

Wskazowki do wiasciwego montazu

B Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez na-
prezen (rownolegtosc ptaszczyzn, osiowosc, diugosc
zabudowy).

B Nalezy przestrzegac kierunku montazu zaworu klapo-
wego zwrotnego (kierunek przeplywu jest zaznaczony
strzalkg na obudowie).

B Nalezy dociggnac rownomiernie sruby lgczace ruro-
cigg na krzyz, przestrzega¢ momentoéw dociggajgcych
Srub; z. T2-10.
W przypadku kotnierzy z tworzyw sztucznych nalezy
zasadniczo przewidzie¢ podkiadki typu U dla srub
i nakretek.

B Unikac¢ bezposredniego montazu na kotnierzu pompy.

- J
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Armatu ra z two rzyW SZtucznyCh Firma nie ponosi odpowiedzialnosci

za wszelkie bledy i zmiany w druku



