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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 56 i typ 75

\ ASAHIAV 5

PP / PVDF"

Uszczelnienia (do wyboru) e EPDM eV

Dopuszczalna temperatura robocza®) -20 °C do 80 °C2 -20°C do 120 °C?
Wielkosci nominalne e typ 56: DN 400 e typ 75: DN 450 do DN 600 (z PDCPD do DN 1500)
Potaczenie z rurociggiem Armatura migdzykotnierzowa z wymiarami przylaczeniowymi zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 104
Dilugos¢ zabudowy Norma zaktadowa
Naped bezstopniowa przekiadnia z kotlem recznym, alternatywnie naped pneumatyczny lub elektryczny
Akcesoria Przetgcznik kraricowy, przedtuzenie watu
-
1) obudowa (bez kontaktu z medium) PP, dysk z PVDF 2)temperatury stosowania materialéw uszczelnien:
3) zaprojektowano na okres eksploatacii 10 lat przy neutralnym medium (woday) EPDM: -20do 90 °C
4) mozliwa takze dostawa zgodnie ze standardami ANSI Ccsm: -20do 80°C

FKM/FKM-F: -5 do 120 °C

Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:
Przepustnica typ 56, DN 400, PN 10, PP / EPDM, armatura miedzykotnierzowa z wymiarami przylaczeniowymi zgodnie z DIN
EN 1092-1 - PN 10 z przekiadnia z kotlem recznym i optycznym wskaznikiem potozenia
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 56 i typ 75

DN 400 do DN 600
T
X
Q
o
X
—
Kolnierz gtowicy
Przekrdj1 - 1:
\/‘(g\
Wymiary kolnierza gtowicy w [mm] do zamocowania
i instalacji napedu (DIN EN ISO 5211)
DN e Ky hy di Dy S
400 F14 140 45 18 34 27
450" 205 70+20 18 50
500" 205 70+20 18 50
600" 295 70+20 18 50
Dwat z wpustem pasowanym (b = 14mm)
L2 -14 04/2012

Armatura z tworzyw sztucznych

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie bledy i zmiany w druku
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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 56 i typ 75

llos¢  Materiat . llos¢ Materiat
Obudowa 1 PP, PP (Dysk z PVDF) Piersciert O-Ring (C) 1 EPDM, CSM, FKM, FKM-F

1a Pierscier wzmacniajgcy 2 1.0040 (SS 400)" 7 Wat 1 1.4024 (SUS 403)3)

2 Dysk 1 PP, PVDF 8 Zabezpieczenie walu 1 A2 -1.4301 (SUS 304)

3 Uszczelnienie”) 1 EPDM, CSM, FKM, FKM-F 16 Kolo reczne 1 PP

4 Pierscien O-Ring (A)2) 2 EPDM, CSM, FKM, FKM-F 25 Obudowa przekiadni 1 Stop aluminiowy EN-JL 1040

5 Pierscien O-Ring (B) 2 EPDM, CSM, FKM, FKM-F (FC 250), z powtoka epoksydowa
") czesci zuzywalne Nz powtoka epoksydowa, przy PP DN 400
2)DN 400 3inne materialy na zamadwienie

Wymiary i masy

Wymiary w mm

Dzwignia rgczna Przektadnia z kotem recznym Masa w kg / szt.)

373 69

445 158
475 158
540 158

Parametry przeptywu” kys w m’/h

- USENIENDE)E U ( Charakterystyka przeptywu \
100
400 143 1960 5346 7128 20
450 186 2560 6981 9308 80
500 240 3305 9013 12017 70
600 316 4348 11859 15812 =\3 60
E 5 /
4) definicja wartosci kg, patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne E-
40
S
30
20
10 /
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
\ Stopien otwarcia [%] )
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 56 i typ 75

Moment dociggajacy Az w Nm dla srub kotnierza

400, 450
500, 600

Zaleznie od $rednicy nominalnej
nalezy przy rurociggach z tworzyw
sztucznych stosowac przylacza
armatury zgodnie z T2-11

e/

T

uszczelnienie ciggte z
profilowana powierzchnig
uszczelnienia kolnierza

Dopuszczalne cignienia robocze” pg w bar

Materiat
obudowy 500, 600

-20 do 60
80

-20 do 60
80

100 do 120

M definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

Momenty napedowe® Nm do przestawienia dysku

DN
400 450 500 600
910 3) 3) 3)

2) wszystkie momenty napedowe odnoszg sie do maksymalnie do
puszczalnej réznicy cisnien
na zapytanie

Hydrostatyczne cisnienie rozrywajace” w bar

[B)\}
400 450 500 600

44 29 25 25

4) podane wartosci obowigzuja w zakresie dopuszczalnych temperatur
roboczych, wartosci dla PP

Dopuszczalne obcigzenie podciénieniems) w bar

400 450 500 600
0,85 0,78 0,78 0,78

5) podane wartosci obowigzuja w zakresie dopuszczalnych temperatur
roboczych, wartosci dla PP
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Przepustnica typ 56 i typ 75

Wykres strat cisnienia

agey
FRANK

WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

-

25

Stopien otwarcia [%]

50

75
— 100

®

(Strata cignienia [mbarD

0,35 mbar

- —— 150 mé/h

)
s
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g
i §
[0)
g
[}
0
%)
o)
DN 600 —— %
DN 500 ;
DN 450
DN 400 N
Przyktad:
Przeptyw: 150 mé/h
Srednice nominalne: 400 mm
Otwarcie: 100 %
Strata cisnienia: 0,35 mbar @
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 56 i typ 75

Instrukcja konserwaciji i montazu

(

Wykonanie z przekiadnig reczna

Demontaz armatury

Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury

z instalacji pod cisnieniem roboczym.

Ustawic¢ armature w potozeniu ,,Otwarta”.

Sruby 28 odkrecié i zdjgé przekladnie 25.

Wat 7 wyciagnac¢ z obudowy 1.

Dysk 2 i uszczelnienie 3 razem wypchnac z obudowy

1. W tym celu wsuna¢ prostopadle do osi obrotu

dzwignie montazowg pomiedzy obudowe i uszczel-

nienie. Za pomoca tej dzwigni przepchnac element
uszczelniajgey i dysk przez obudowe.

B Dysk obrdcic¢ prostopadie do wyktadziny. Przez
Sciskanie z boku uszczelnienia dysk 2 daje sie tatwo
wyjac z uszczelnienia.

B Pierscienie O-Ring 4 i 5 wyjac¢ z rowkdw za pomoca

odpowiednich narzedzi montazowych.

Montaz armatury

B Montaz armatury odbywa sie dokiadnie w odwrotnej
kolejnosci niz demontaz.

B Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie
czesci pod katem uszkodzen.

B \Wszystkie czesci nalezy wyczyscic z zanieczyszczen.

Wskazowki do witasciwego montazu

Pierscienie O-Ring nalezy ew. natluscic¢ neutralinym
smarem bezsilikonowym.

Przed zamontowaniem skompletowanego uszczel-
nienia nalezy bezwzglednie zapewnic, zeby pierscienie
O-Ring znajdowaly sie pomiedzy dyskiem i uszczelnie-
niem w odpowiednim rowku.

Przy montazu uszczelnienia i dysku w obudowie

dysk powinien znajdowac sie w potozeniu otwartym
w potowie.

Podczas montazu watu nalezy zwracac¢ uwage na to,
zeby oznakowanie na gorze walu bylo zgodne z usta-
wieniem dysku.

Po przeprowadzeniu montazu nalezy przeprowadzic
prébe szczelnosci zgodnie z DIN EN 12266-1.

Przepustnica posiada uszczelnienie ciggte. Nie sa wy-
magane dodatkowe uszczelki kotnierza.

Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez
naprezen.

W przypadku medidw z materiatami statymi i osadami
zaleca sie montaz z pozioma osig obrotu dysku, z ot-
wieraniem przy dnie w kierunku przeptywu.

Zaleznie od srednicy nominalnej nalezy przy
rurociggach z tworzyw sztucznych stosowac przylaczal
armatury zgodnie z T2-11.

J
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