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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor kulowy typ 21
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Materiat obudowy

Uszczelka kuli

Pozostale uszczelnienia

Dopuszczalna temperatura robocza 0°C do 50°C" 0°C do 90°C" -20°C do 80 °C" -20 °C do 100 °C"
Wielkosci nominalne DN 10 do DN 100
Polaczenie z rurociagiem . Muf.a klejonallub L.<réciec . . . e Mufa zgr.zewana lub krociec
o Kotnierz z wymiarami przytaczeniowymi zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 10 (16) ¢ Mufa gwintowana
Dlugosc zabudowy DIN EN 558 - 1 Seria FTF 1 (DIN 3202 - Seria F 1)
Naped Dzwignia reczna, alternatywnie naped pneumatyczny lub elektryczny
\_ Akcesoria Przetgcznik kraricowy, zawory elektromagnetyczne, przediuzenie watu Y,
") specjaine wykonanie: CSM, NBR, FKM-F, FEP / Parofluor na zapytanie 1) temperatury stosowania materialéw uszczelnien:
EPDM: -20do 90 °C
NBR: -20do 100 °C

FKM / FKM-F: -8 do 100 °C

Przykiadowy tekst oferty przetargowej:
Zawor kulowy typ 21, DN 50, PN 16, PVC-U / EPDM, przytacze kotnierzowe zgodnie z DIN EN 1092-1 - PN 10/16, dlugosc¢ zabudowy
zgodnie z DIN EN 558-1 Seria FTF 1, kotnierz napedu DIN EN ISO 5211 do pdZniejszego montazu napedu, zintegrowany uchwyt

Dokument: FRANK_DB_L4_Kugelhahn Typ 21_01-2021_PL
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci Armatura z tworzyW SZtucznyCh

za wszelkie bledy i zmiany w druku
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor kulowy typ 21
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Krdciec klejony
1 L
—_—
¥
Q| o s
gl s '
3 N
ls wT
— f-—
[ |SV
ks
nx@ds
Nr. Nazwa llos¢ Materiat Nr. Nazwa llos¢  Materiat
1 Obudowa 1 PVC-U, PVC-C, PP, PVDF 8  Pierscien O-Ring (A) 2 EPDM, FKM?2)
2 Kula) 1 PVC-U, PVC-C, PP, PVDF 9  Pierscien O-Ring (B)" 1 EPDM, FKM2)
3  Czesc wkrecana 1 PVC-U, PVC-C, PP, PVDF 10  Pierdcien O-Ring (C) / uszczelka plaska™® 2 EPDM, FKM?2)
4 Przylacze 11 Pierscier O-Ring (D)”) 1 EPDM, FKM?)
(mufa, kréciec, kolnierz) 2 PVC-U, PVC-C, PE, PP, PVDF 12 Pierscien O-Ring (E)” 1 EPDM, FKM?2)
5  Nakretka ztaczna 2 PVC-U, PVC-C, PP-G, PVDF 13  Pierscien oporowy4) 2 PVDF
6 wal) 1 PVC-U, PVC-C, PP, PVDF 14 Dzwignia reczna®) 1 ABS
7 Uszczelka kuli”) 2  PTFE 15 Sruba®) 1 A2-1.4301 (SUS 304)
- J - J
") czesci zuzywalne 3) od DN 65 uszczelka plaska 6) od DN 65
1) od DN 65-DN 100 kazdorazowo 2 x Dw wykonaniu z kolnierzem
2) specjalne wykonanie: CSM, NBR, FKM-F, FEP / Parofluor na zapytanie 5) specjalne wykonanie: zamykana
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Armatura z tworzyw sztucznych

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie bledy i zmiany w druku



Zawor kulowy typ 21

Wymiary i masy — przytacze kotnierzowe

Masa w kg / szt.

=)

'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS
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10 13 46 60 90 120 43,5 80 12,5 4x14 0,32 0,35 0,21 0,40
15 15 48 65 95 130 29 51,5 92 12,5 4x14 0,40 0,44 0,26 0,50
20 20 60 75 105 150 35 59,5 100 14,5 4x14 0,60 0,65 0,38 0,74
25 25 70 85 115 160 39 68 110 14,5 4x14 0,79 0,85 0,51 0,97
32 31 82 100 140 180 47 80,5 121 16,5 4x18 1,23 1,33 0,79 1,52
40 40 100 110 150 200 55 89 131 16,5 4x18 1,65 1,78 1,06 2,03
50 51 126 125 165 230 66 102,5 159 16,5 4x18 2,46 2,70 1,58 3,70
65 58 133 145 185 290 72 126 200 18 4x18 3,30 3,50 2,10 4,00
80 68,6 152 160 200 310 85 140 240 21 8x18 4,60 5,40 3,00 5,70
\100 90 210 180 220 350 110 178 300 18 8x18 9,80 10,60 6,30 12,10/

Wymiary i masy - srubunek z kré¢cem zgrzewanym (zgrzewanie doczotowe lub elektrooporowe)

di  SDR17  SORT - . PYEAL (BERS FE
15 20 15 48 - 19 64 30 230 167 29 515 9 018 019 012 023
20 25 20 60 - 23 61 25 244 168 35 595 100 027 029 019 036
25 32 25 70 - 2,9 61 25 253 175 38 68 110 039 042 027 051
322 40 31 82 - 37 67 24 289 185 47 805 121 061 066 041 078
4 50 40 100 3,0 46 69 22 205 199 55 89 131 095 102 063 120
50 63 51 126 38 58 78 20 360 212 66 1025 159 167 180 1,09 2,09
65 75 58 133 45 6.8 89 18 384 232 72 126 200 210 225 148 270
80 9 685 152 54 82 101 40 451 325 8 140 240 310 330 238 430
\100 110 90 210 6,6 100 15 38 516 352 110 178 300 890 98 570 10,10 )

1 kréciec zgrzewany (PE 100, PP-R, PVDF) 2) diugie krécce zgrzewane (PE 100, PP-R) do zgrzewania elektroporowego

) kréciec zgrzewany PVDF SDR 33/SDR 21 inne grubosci $cianki

Wymiary i masy - srubunek z mufag klejong / zgrzewana

Wymiary w mm

PVC-U PVC-C

Masa w kg / szt.

Mufa zgrzewana

10 13 46 16 14 71 15,5 13 71 - 43,5 80 0,14 0,16 0,09 0,18
15 15 48 20 16 70 19,5 16 72 29 51,5 92 0,19 0,20 0,12 0,23
20 20 60 25 19 82 24,5 18 7 35 59,5 100 0,29 0,32 0,19 0,34
25 25 70 32 22 87 31,5 9 83 39 68 110 0,42 0,45 0,27 0,51
32 31 82 40 26 98 39,45 22 93 47 80,5 121 0,64 0,69 0,41 0,79
40 40 100 50 31 101 49,45 24 102 55 89 131 0,97 1,04 0,62 1,19
50 51 126 63 38 121 62,5 27 124 66 102,5 159 1,66 1,79 1,06 2,04
65 58 133 75 44 145 74,3 31 145 72 126 200 2,30 2,47 1,48 2,70
80 68,5 152 90 51 180 89,2 35 177 85 140 240 3,80 4,10 2,38 4,40
\100 90 210 110 61 227 109,1 41 230 110 178 300 9,20 9,90 5,70 10,80/

Wymiary i masy - srubunek z mufg gwintowang / kré¢cem klejonym

Masa w kg / szt.

Krdciec klejony

PVC-U PVC-C PP

Rp 3/8¢

15 15 48 Rp 1/2¢ 15 102 20 18,5 124 29 51,5 92 0,20 0,21 0,13 0,24 0,19

20 20 60 Rp 3/4“ 17 120 25 24 144 35 59,5 100 0,31 0,33 0,20 0,37 0,29

25 25 70 Rp 1* 20 131 32 24,5 154 39 68 110 0,43 0,46 0,27 0,52 0,42

32 31 82 Rp 11/4* 22 150 40 28 174 47 80,5 121 0,69 0,74 0,44 0,84 0,64

40 40 100 Rp 1172 25 163 50 34 194 55 89 131 1,06 1,15 0,68 1,30 0,97

50 51 126 Rp 2* 28 197 63 38 224 66 102,5 159 1,83 1,97 1,17 2,24 1,66

65 58 133 - - - 75 44 284 72 126 200 - - - - 2,30

80 685 152 - - - 90 51 300 85 140 240 - - - - 3,40
\100 90 60 - - - 110 61 384 110 178 300 - - - - 10,00 J
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Armatura z tworzyw sztucznych

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie bledy i zmiany w druku
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor kulowy typ 21

Wymiary przytaczeniowe do mocowania (" oNis - 50 oD N\
i montazu napedu (DIN EN ISO 5211) @D,

®d4X2 < ‘
DN Typ Ky Dy Dg Dy e Hy Hg Hg Hg S dy e I¢ A—| o ©
15 FO3 36 42 25 13555 30 6 3 8 10573 19 . —T
20 FO3 36 42 25 15 55 365 6

3
25 FO3 36 42 25 15 55 435 6 3
32 F04 42 48 30 19 55 525 8 3 10 15 9 30
40 FO5 50 57 35 23 6,5 61 10 3 12 18 9 30
50 FO5 50 57 35 23 65 725 10 3 12 18 9 30
3
3
3

Yy
0 11 73 19 * * l l
' 8] L_/}\J
0 11 73 19 T i
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DN -1
65 FO7 70 81 55 30 9 85 13 16 24 9 48 66-100 5
80 FO7 70 81 55 30 9 94 13 19 24 11 55 Q
C__ )
QOO F10 102 116 70 40 11 126 16 23 34 1 65/ } 1}( E
TSIy
Sl

Parametry przeptywu" kys w m’/h

Kys [m3/h] 6,7 12,0 24,9 40,3 62,4 125,7 156,9 320,0 430,0 720,0

) definicja wartosci Kys, patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

Momenty napedowe? Ma w Nm do przestawiania kuli

Mp [Nm] 1,6 2,0 2,5 3,2 5,6 8,0 10,0 22,0 40,0 80,0

2) wszystkie momenty napedowe odnosza sie do maksymalnie dopuszczalnej réznicy cisnien

Dopuszczalne obcigzenie podcisnieniem® w bar

DN 10 - 100
PVC-U, PVC-C, PP, PVDF 1,0

3) podane wartosci obowigzuja dla zakresu dopuszczalnych temperatur roboczych

Dopuszczalne cisnienia robocze® pg w bar

. N G
Pe foar] obudowy
16 |
. " PVC-U 50 10 10 10 10
14 N DN 10 do DN 50 60 2 _ _ _
12 N 0do 20 16 16 16 10
N PVC-C 50 10 10 10 10
10
@ Ll NTE@ % P 3 3
8 * TS -20do 30 10 10 10 10
6 ~ : PP 60 6 5 5 5
4 @_\ N 80 4 3 3 3
PVC-C -20do 20 16 16 16 10
2 ] :
I PVDE 60 10 10 10 10
0 L 80 8 8 7 7
\_ 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Tg[°C] ) L 100 5 B 3 2 )
Yinne wartosci dla DN 65 - DN 100 p.tabela obok 4) definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

Hydrostatyczne cisnienie rozrywajgce® w bar przy 22 °C

DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100
PVC-U 148 122 123 130 120 100 92 70 60 55

5) definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne
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za wszelkie bledy i zmiany w druku
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor kulowy typ 21

Wykres strat cisnienia

(

20 Stopien otwarcia [%]

50

75

® @

100

83 mbar

. R

(Strata cisnienia mbar])

R —/— 15 m%h

®

(Wielkos’é przeptywu [ma/h])

\_

DN 100 —
DN 80
DN 65
DN 50
DN 40
DN 32
DN 25
DN 20
Przyktad: DN 15
Przeptyw: 15 mé/h
Srednica nominalna: 40 mm
Otwarcie: 75 %
Strata cisnienia: 83 mbar
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Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie bledy i zmiany w druku
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Zawor kulowy typ 21

Instrukcja konserwacji i montazu

e

< s
DNG65-DN100

Demontaz armatury B Nalezy uwazac, aby czesc¢ wkrecana 3 zostala wkre-
. . . . cona w obudowe 1 tylko z umiarkowanym uzyciem sity.
bonaca N’.e Wolno“ nigdy qemqntowac armatuiry Przy tym pierscien przytaczeniowy O-Ring 8 powinien
Z instalacji pod cisnienierm roboczym. wystawac jeszcze z obudowy 0 minimum 1 mm.
- o e B Ewentualnie podczas montazu (pierscieni O-Rin
B Ustawic armature w pozycji "zamknieta” (dzwignia nalezy zastospowaé odpowiedni(grodek pos'lizgogv)y
reczna prostopadle do kierunku przeptywu). (bezsiikonowy)
. :N(s:;iizeol\g gazuaNa(I)(r:i’;lg ZESEZE fagrilnia/ep%uéon\iﬁzg B Przed montazem nakretek zlgcznych 5 nalezy skon-
S?osowania si+3|? a 90 trolowac zawdr kulowy poprzez uruchomienie dzwigni
. L . L recznej pod katem spokojnego, ptynnego ruchu; ew.
] ObyIdW|e nakretki ziaczqe 5 nalezy poluzowac i odig- deociagjn ZC' Iubatrochgpol dzox?vac’pc?/zes’égwkrecana 3
czyc obudow§1 Z rurociagu. . L B Po przeprowadzeniu montazu nalezy przeprowadzic
B DN 65-DN 100: Poluzowac srube mocujaca 15 dzwigni probe szczelnosci zgodnie z DIN EN 12266-1
recznej. '
B Odigczy¢ dzwignie reczng 14 od walu 6, wsungc .
zintegrowane czopy montazowe na gorze dzwigni ';Aorggzagzi/%eddz%vignie reczng 14
rep Znejw gdpovyi,e dnie wyZiobienig ngéd wlfrecanej B Montaz odpowiedniego napédu za pomoca zestawu
3 iwykrecic czesc wkrecang przeciwnie do kierunku montazowego zgodnie z DIN/ISO 5211 na kotnierzu
wskazdwek zegara z obudowy 1. montazowym
Od DN 65: Tak samo postepowac z druga czescia Wym.
- \ﬁregana- chnad ostroznie z obudowy 1 Wskazowki do witasciwego montazu
- Wa?6 v\\i\ggn & %o whetrza obudo V;’SI/ L é B Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez na-
. a netrza obudowy 11 Wyjac. prezen (rownolegtosc ptaszczyzn, osiowosc, diugosc
B Wyjac uszczelke kuli 7 i pierscienie O-Ring 10. zabudowy)
. B Kolnierz przylgczeniowy:
To\?\}ifj\?v:gtigrgole'noéci niz demontaz Nalezy dociggnac rownomiernie sruby fgczace na krzyz
! . 4 . P ) (przestrzega¢ momentdw dociggajacych srub).
" I?rlzed montazem nalezy ’slfontrolovv.ac. wszys’.[k|el C ze- W przypadku kotnierzy z tworzyw sztucznych nalezy
sci pod k'atem y s;kod_zen tew. n z.il,e zyle wymienic. zasadniczo przewidziec¢ podkiadki typu U dla srub
B \Wszystkie czesci nalezy wyczyscic¢ z zanieczyszczen. i nakretek
B Mufa klejona, mufa zgrzewana, kréciec klejony, kréciec
zgrzewany:
W przypadku klejenia lub zgrzewania nalezy przestrze-
gac wytycznych branzowych (np. DVS).
& J
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Armatura z tworzyw sztucznych

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie bledy i zmiany w druku



