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'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 57

\ASAHIAV

Materiat obudowy/dysku” PP / PVDF2)
Uszczelnienia (do wyboru)
Dopuszczalna temperatura robocza®) 0°C do 50 °C¥ -20 °C do 80 °C*# -20 °C do 120 °C¥
Wielkosci nominalne DN 40 do DN 350

Armatura miedzykotnierzowa z wymiarami przytgczeniowymi zgodnie z DIN EN 1092-1 (zast. DIN 2501) - PN 109

Potgczenie z rurociggiem . ,
Przepustnica krancowa zob. typ 57 L

Dlugosc zabudowy Norma zakiadowa
Naped Blokowana dzwignia reczna z 19 stopniami potozenia (DN 40 do DN 200), bezstopniowa przektadnia
z kotem recznym, alternatywnie naped pneumatyczny lub elektryczny
Akcesoria Przelacznik kranicowy, przediuzenie watu
. %
0w wykonaniu jako przepustnica kraricowa materiat obudowy PDCPD 4) temperatury stosowania materialtdw uszczelnier:
2) obudowa (bez kontaktu z medium) PP, dysk PVDF EPDM: -20do 90 °C
3) zaprojektowano na okres eksploatacji 10 lat przy neutralnym medium (woda) CSM: -20do 80 °C
5) mozliwa takze dostawa zgodnie ze standardami ANSI FKM / FKM-F: -5 do 120 °C

Przyktadowy tekst oferty przetargowe;:
Przepustnica typ 57, DN 150, PN 10, PVC-U / EPDM, armatura miedzykotnierzowa z wymiarami przylaczeniowymi zgodnie
z DIN EN 1092-1 - PN 10 z blokowana dzwignig reczna i optycznym wskaznikiem ustawienia
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 57

DN 40 do DN 200
tylko przy DN 250 do 350
\ (PP i PVDF) J
DN 40 do DN 350
Wymiary kotnierza gtowicy w [mm] do zamocowania
i instalacji napedu (DIN EN ISO 5211)
Kotnierz glowic
DN Typ K1 h o Dy S Przekréj1 - 1.
40 Fo7 70 30 9 14 1"
50 FO7 70 30 9 14 1
65 FO7 70 30 9 14 1 1 1
80 FO7 70 30 9 17 14 £ % i
100 FO7 70 30 9 17 14 <
. |
125 F10 102 35 " 21 17
150 F10 102 35 1" 21 17
200 F10 102 35 1" 24 19
250 F10 102 35 " 27 22
300 F14 140 45 18 34 27
350 F14 140 45 18 34 27
\_ - J
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Armatura z tworzyw sztucznych
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Przepustnica typ 57

agry

'WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Nr. Nazwa llos¢  Materiat Nr. Nazwa llos¢  Materiat

1 Obudowa 1 PVC-U, PP, PP (Dysk z PVDF) 22 Plyta blokady 1 PPG

1a Pierscien wzmacniajaoy“ 1 A2 -1.4301 (SUS 304) 23 Sruba (B) 4 A2 -1.4301 (SUS 304)

2 Dysk 1 PVC-U, PP, PVDF 24 Nakretka (A) 1 PP

3  Uszczelnienie” 1 EPDM, CSM, FKM, FKM-F 25 Obudowa przektadni 1 PDCPD

6  Pierscier O-Ring (C) 1 EPDM, CSM, FKM, FKM-F 28 Sruba szesciokatna 4 A2 -1.4301 (SUS 304)

7  Walt 1 1.4000 (SUS 410 S)2) 157 Sruba z loem stozkowym 4 A2 -1.4301 (SUS 304)

8 Zabezpieczenie walu 1 PP 158 Uszczelka plaska4) 1 EPDM

16  DZwignia reczna/Koto reozne3)1 PP 182 Piersciert O-Ring 1 EPDM, CSM, FKM, FKM-F

17 Dzwignia blokady 1 PPG 183 Gniazdo tozyska gorne 1 PVC-U, PP, PVDF

18 Trzpien 1 PPG 184 Gniazdo tozyska dolne 1 PVC-U, PP, PVDF

19 Sprezyna 1 A2 - 1.4301 (SUS 304) 185 Pierscier O-Ring 4 EPDM, CSM, FKM, FKM-F

21 Sruba szesciokatna (A) 1 A2 -1.4301 (SUS 304) 186 Podkiadka z guma 1 A2 -1.4301 (SUS 304) z EPDM
. AN J

1 tylko przy DN 250 do 350 (PP, PVDF)
inne materialy na zamaowienie

K czesci zuzywalne

Wymiary i masy

Wymiary w mm

Przektadnia z kolem recznym Masa w kg / szt.4)

3) dzwignia reczna z gniazdem wtykowym: 1.4024 (SUS 403)
4) tylko przy wykonaniu z przekiadnig

40 45 110 71 122 39 75 4x18 220 156 100 56 | 167 64 210 130 95 92 160 | 12/33 11/31 14/34
50 56 125 81 122 42 83 4x18 220 166 110 56 | 167 64 220 140 105 92 160 | 1,4/3,4 1,2/33 16/3,6
65 69 145 95 122 46 93 4x18 220 176 120 56 | 167 64 230 150 115 92 160 | 16/3,7 14/34 18/4,0
80 77 160 105 122 46 106 8x18 250 191 135 56 | 167 64 245 165 130 92 160 | 1,8/38 16/36 2,1/4.2
100 102 180 134 122 56 119 8x18 250 206 150 56 | 167 64 260 180 145 92 160 | 25/4,5 2,0/40 3,0/52
125 129 210 169 122 66 132 8x18 320 237 168 69 |[167 64 275 195 160 92 160 | 49/57 4,0/56 55/7,0
150 150 240 190 122 71 143 8x22 320 252 183 69 |[167 64 290 210 175 92 160 | 6,0/72 46/62 75/86
200 195 295 242 122 87 170 8x22 400 283 214 69 | 167 64 321 241 206 92 160 | 9,0/11,0 7,4/89 11,0/127
250 250 350 302 122 112 211 12x22 - - - - 167 64 356 276 241 92 160 | -/18,5 -112,2 -121,5
300 303 400 360 188 129 244 12x22 - - - - 242 99 490 340 298 108 300 | -/26,5 -124,0 -132,5
350 351 460 393 188 129 270 16x22 - - - - 242 99 517 367 325 108 300 | -/30,0 -126,3 -138,5
. J
4) wykonanie z dzwignig reczna / wykonanie z przekiladnig reczng
Parametry przeptywu® kys w m’/h
- Seiisa e [ Charakterystyka przeptywu \
100
40 1,2 12 34 61 90
50 2,1 21 58 103 80
65 4,3 43 119 213 70
80 5,1 51 143 256 E 60
100 8 80 225 402 2
125 14 142 397 709 '§ 50
150 19 188 526 940 S 40
200 43 427 1197 2137 30
250 66 660 1848 3300 20
300 97 974 2728 4872 10
350 110 1100 3082 5504
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
\ / Stopien otwarcia [%]
5)deﬁrwioja wartosci k¢, patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne \ )
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Przepustnica typ 57

Moment dociggajgcy Az w Nm dla srub kotnierza

40
50, 65

80, 100
125, 150 . . ) . !
Zaleznie od srednicy nominalnej
200, 250 . .
nalezy przy rurociggach z tworzyw
300, 350

sztucznych stosowac przylacza

armatury zgodnie z T2-11

|
|
i
! \ LIS
\
=a=
! uszczelnienie ciggte z
! \ L profilowang powierzchnig
\ ‘ I uszczelnienia kolnierza
11
+
G ,

Dopuszczalne cignienie robocze” pg w bar

Materiat
obudowy 40 - 150 200 - 250 300 - 350
0do 50
-20 do 60

do 80
-20 do 60
do 80
do 120

R definicja patrz Rozdziat T2 / Informacje techniczne

Momenty napedowe® w Nm do przestawienia dysku

40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350
9 12 25 30 40 65 69 215 350 520 860

2) wszystkie momenty napedowe odnoszg sie do maksymalnie dopuszczalnej réznicy cignierd

Hydrostatyczne cisnienie rozrywajace® w bar

40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350
147 147 147 118 118 98 78 74 69 54 54

3) podane wartosci obowiazuja w zakresie dopuszczalnych temperatur roboczych

Dopuszczalne obciazenie podcisnieniem” w bar

1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,91 0,91 0,91 0,85 0,85

4) podane wartosci obowigzujg w zakresie dopuszczalnych temperatur roboczych
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Przepustnica typ 57

Wykres strat cisnienia
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DN 350
DN 300
DN 250
DN 200
DN 150
DN 125
DN 100
DN 80
DN 65
Przykiad:
Przeplyw: 150 m/h DN 0o
Srednice nominaine: 150 mm @
Otwarcie: 100 %
Strata cisnienia: 19 mbar
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WORLDWIDE COMPETENCE IN PLASTICS

Przepustnica typ 57

Instrukcja konserwaciji i montazu

Wykonanie z dzwignig reczng lub z przekiadnig reczng

Demontaz armatury

Uwaga: Nie wolno nigdy demontowac armatury
z instalacji pod cisnieniem roboczym.

B Ustawi¢ armature w potozeniu ,,Otwarta”

Wykonanie z dZzwignig reczna:

B W celu odigczenia dzwigni recznej 16 zdjg¢ nakretke
24, wykrecic¢ srube 21 i zdjg¢ dzwignie reczng 16 z walu
7. Nalezy przy tym zaciggnac¢ dzwignie blokady 17, aby
poluzowac zazebienie.

B Sruby 23 odkrecié i zdjgé plyte blokady 22.

Wykonanie z przekiadnig i kolem recznym
m Sruby 28 odkrecié i zdjgé przekiadnie 25.

DZwignia reczna i przekfadnia z kotem recznym

B Sruby 157 odkrecid i zdigé zabezpieczenie walu 8.

® \Wat 7 wyciggnac z obudowy 1.

B Dysk 2 wypchnac z uszczelnieniem 3 z obudowy 1.
W tym celu wsunac pod katem 90° do osi obrotu dzwi-
gnie montazowag pomiedzy obudowe 1 i uszczelnienie
3 (dysk 2 otwarty). Za pomoca tej dzwigni wypchnac
z obudowy uszczelnienie z dyskiem.

B Wyjac gniazda tozyska 183 i 184 z uszczelnienia.

Montaz armatury

B Montaz armatury odbywa sie dokladnie w odwrotnej
kolejnosci niz demontaz.

B Przed montazem nalezy skontrolowac wszystkie cze-
sci pod katem uszkodzen.

B \Wszystkie czesci nalezy wyczyscic¢ z zanieczyszczen.

B Podczas montazu uszczelnienia 3 z dyskiem 2 nalezy
bezwzglednie zapewnic, ze:

- gniazda fozyska 183 i 184 sg wiasciwie umieszczone.

- uszczelnienie jest umieszczone we wiasciwej
pozyciji (wiekszy otwor poprzeczny musi byc
skierowany w kierunku kotnierza napedu).

B Podczas montazu dysku nalezy scisnaé uszczelnienie
i wsunac¢ pomiedzy gniazda tozyska 183 i184.

B Podczas montazu walu 7 nalezy zwracac uwage na to,
zeby oznakowanie na gorze byto zgodne z ustawie-
niem dysku.

B Po przeprowadzeniu montazu nalezy przeprowadzi¢
prébe szczelnosci zgodnie z DIN EN 12266-1.

Wskazowki do wiasciwego montazu

B Przepustnica posiada uszczelnienie ciggte. Nie sg wy-
magane dodatkowe uszczelki kotnierza.

B Armature nalezy zamontowac w rurociggu bez napre-
zen.

B W przypadku mediow z materialami statymi i osadami
zaleca sie montaz z pozioma osig obrotu dysku,
z otwieraniem przy dnie w kierunku przeptywu.

B Zaleznie od srednicy nominalnej nalezy przy rurocia-
gach z tworzyw sztucznych stosowac przylacza arma-
tury zgodnie z T2-11

- J
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